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Bohr- und Zerspanungstechnik et

Schleif- und Trenntechnik

Spanntechnik

Handwerkzeuge

Messtechnik

Schweil’- und Lottechnik

Betriebs- und Lagereinrichtungen . || a

Baustellen- und Werkstattbedarf . — 1 @

Arbeitsschutz
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Technische Informationen



Die Piktogramme und ihre Bedeutung

Chemisch-technische Produkte

Innen-oder AuBenanwendungen
ohne direkte Bewitterung

Geeignet fiir den Innenbereich m. haufig
kurzzeitiger Wassereinwirkung od. hoherer
Luftfeuchte. Geeignet . d. AuBenbereich
ohne Aussetzung einer direkten Bewitterung.

NSF-geprift

CE-Zertifikat

A

C€

L

i

Trinkwasser-/Lebensmittelbereich

Dauernassbestdndig

Bohr- und Zerspanungstechnik

Normal islenebilir i¢in malzemeler

Yumugak malzemeler i¢in

Yiiksek hizli gelik

Yiiksek hizli gelik

Titanyum aliiminyum nitriir kaplamali
Yiiksek performansli yiiksek hizl gelik
buhar oksit kaplama

Yiiksek hizli gelik
% 5 kobalt alagimu ile

Yiiksek hizli gelik
Ti tanyum nitriir kaplamali

Yiiksek hizl gelik
Kobalt alagimli

karbit

Titanyum karbon

Toz metal

Titanyum nitriir kaplamali

Through Hole

Kor

Diiz incik

Mors konisi

Tricon safti

Bilenmis olmasi

B

Bolunmiis noktasi

Metrik dis

Metrik ince dis

Sol taraftaki dig

Amerikan Birlesik Kaba Dis

Amerikan Ince Dis / Birlesik Ulusal
Ince Dis
Disli

1/4 "kayit

Ingiliz standardi Whitworth

SDS-max saft

SDS-plus sap

I¢ altigen profil

CO0EEEEREEEE
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.
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Celik borular ve profiller

Yalitim malzemesi

Hizli kesim

Kilitli disler

Aliminyum

3,

Paslanmaz ¢elik islemek igin uygundur

B
2

Aluminium

Edelstahl

Epoxy

Holz mit Metallrlickstanden
Gasbeton

Laminat

Sperr-, Hart-, Weichholz, Spanplatten
Sandwich - Material
Dammmaterial

Leder

Pappe, Papier

Blech

Blech

Buntmetall

Kunststoff

Gummi

Kurvenschnitt

Rohre dickwandig

reca



Spiralbohrer EVO HSS-TIAIN Kassetten

reca
Ddner matkap EVO HSS-TIAIN Set -
DIN 338, N tipi, saga kesim 118 °, d§itilmis
Sik kullanilan matkaplar 1,0 ila 5,0 mm cogaltilir =
@ 1.0 ve 1.5 mm, 0624 versiyonuna dahil edilmistir 5
Saglam RECA plastik seti <
=
s
2y
N
0623 004 910 EVO plus-Kassette, 28-tlg. 1-10(e2x1-5) 0,5
0623 004 913 EVO plus-Kassette, 34-tlg. 1-13(e2x1-5) 0,5
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0 0,5
0633 004 013 Kassette, leer 1,0-13,0 0,5
Spiralbohrer EVO HSS-TiAIN A
R \ reca.
Doner matkap EVO HSS-TIAIN -

DIN 338, N tipi, sada kesim 118 °, 6giitiimis
Uygulamalar:

- 900 N / mm2'ye kadar gelik delme ve dokme celik (alagimli ve alasimsiz), gri dékme demir,
doviilebilir dokme demir, sfero dokiim, sinterlenmis demir, nikel glimiisi ve grafit.
- ozellikleri:

- 4,0 mm Tricon milden

- TiAIN ug kaplama

- Oncelikle el matkaplarinda kullanilir

- Uygun 2:2,0 - 13,0 mm

- Tipik uygulamalar:

-Makine pargalari, alet yapimi, gvdeler, seri isler, ayni zamanda endistride onarim isleri, el
sanatlari ve iplik gekirdegi ve percin deliklerinin delinmesi

- Tim el matkaplarinda ve situn matkaplarinda en iyi sonuglarla kullanilirlar.

24 49 10

0623 000 020 2,0

0623 000 025 2,5 30 57 10
0623 000 030 3,0 33 61 10
0623 000 032 32 36 65 10
0623 000 033 33 36 65 10
0623 000 035 35 39 70 10
0623 000 040 4,0 43 75 10
0623 000 042 42 43 75 5
0623 000 045 45 47 80 5
0623 000 050 5,0 52 86 5
0623 000 052 52 52 86 5
0623 000 055 55 57 93 5
0623 000 060 6,0 57 93 )
0623 000 065 6,5 63 101 5
0623 000 068 6,8 69 109 5
0623 000 070 7,0 69 109 5
0623 000 075 75 69 109 5
0623 000 080 8,0 75 17 1
0623 000 085 85 75 17 1
0623 000 090 9,0 81 125 1
0623 000 095 9,5 81 125 1
0623 000 100 10,0 87 133 1 =
0623 000 102 10,2 87 133 1

1 recaQ
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Spiralbohrer EVO HSS-TiAIN

Ddner matkap EVO HSS-TIAIN

DIN 338, N tipi, sada kesim 118 °, 6giitiimis
Uygulamalar:

-900 N/ mm2'ye kadar elik delme ve dékme gelik (alagimli ve alasimsiz), gri dékme demir,
dovilebilir dokme demir, sfero dokim, sinterlenmis demir, nikel gimUsu ve grafit.

- Ozellikleri:

- 4,0 mm Tricon milden

- TIAIN ug kaplama

- Oncelikle el matkaplarinda kullanilir

- Uygun @:2,0 - 13,0 mm

- Tipik uygulamalar:

- Makine pargalari, alet yapimi, gévdeler, seri isler, ayni zamanda endistride onarim isleri, el
sanatlari ve iplik cekirdegi ve pergin deliklerinin delinmesi

- Tlim el matkaplarinda ve situn matkaplarinda en iyi sonuglarla kullanilirlar.

recaQ

0623 000 105 10,5 1
0623 000 110 11,0 94 142 1
0623 000 115 11,5 9 142 1
0623 000 120 12,0 101 151 1
0623 000 125 12,5 101 151 1
0623 000 130 13,0 101 151 1
Spiralbohrer HSS Kassetten
Biikiimlii matkap HSS seti

DIN 338, N tipi, saga kesim 118 °, dgitiilmiis

Sik kullanilan matkaplar 1,0 ila 5,0 mm ¢ogaltilir.
Saglam RECA plastik seti

0624 004 910 plus-Kassette, 28-tl)g. ~ 1,0- 10,0 (je 2x1,0 - 5,0)

0624 004 913 plus-Kassette, 34-lg. 1,0-13,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5

0624 004 007 plus-Metallkassette, 50-tlg. 1,0-59 0,1

0624 004 008 plus-Metallkassette, 41-tlg. 6,0-10,0 0,1

0624 004 009 plus-Kassette, 33-tlg. ~ 1,0- 10,5 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 + Kernlochbo.
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0 0,5

0633 004 013 Kassette, leer 1,0-13,0 0,5



Spiralbohrer HSS-Sortimente

HSS matkap ucu

DIN 338, N tipi, taglanmig, sag kesim 118 °
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0956 624 120-tig.: je 10x1,0 - 2,5; je 5x3,0- 10,5 05

Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap
DIN 338, N tipi, taglanmig, sag kesim 118 °

Gok yonlu

900 N / mm? gliciine kadar gelik ve dokme gelik (alasimli ve alasimsiz), gri dokme
demir, dévilebilir dokme demir, sferoidal dokme demir, sinterlenmis demir, nikel gimus
ve grafit delme icin hassas matkap.

Saglam bir islenmemis parcadan kesilen bu yiiksek performansli matkap son derece
sadlam ve hassastir.

0624 025 0,25 3

0624 03 0,30 3 19 10
0624 035 0,35 4 19 10
0624 04 0,40 5 20 10
0624 05 0,50 6 22 10
0624 06 0,60 7 24 10
0624 07 0,70 9 28 10
0624 08 0,80 10 30 10
0624 09 0,90 " 32 10
0624 10 1,00 12 34 10
0624 11 1,10 14 36 10
0624 12 1,20 16 38 10
0624 13 1,30 16 38 10
0624 14 1,40 18 40 10
0624 15 1,50 18 40 10
0624 16 1,60 20 43 10
0624 17 1,70 20 43 10
0624 18 1,80 22 46 10
0624 19 1,90 22 46 10
0624 20 2,00 24 49 10
0624 21 2,10 24 49 10
0624 22 2,20 27 53 10
0624 23 2,30 27 53 10
0624 24 2,40 30 57 10
0624 25 2,50 30 57 10
0624 26 2,60 30 57 10
0624 27 2,70 33 61 10
0624 28 2,80 33 61 10
0624 29 2,90 33 61 10

w624 30 300 5 o 10 E= o o o

Sap ucu @ 13,25 mm'den baslayarak @ 12,5 mm'ye dondiirildi

3 recaQ
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Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap
DIN 338, N tipi, taglanmig, sa§ kesim 118 ©

Gok yonlu

900 N / mm? glicline kadar gelik ve dokme celik (alasimli ve alasimsiz), gri dokme demir,
doviilebilir dokme demir, sferoidal dokme demir, sinterlenmis demir, nikel giimus ve grafit
delme igin hassas matkap.

Saglam bir islenmemis pargadan kesilen bu yiiksek performansli matkap son derece saglam
ve hassastir.

0624 32

0624 34

0624 36

0624 38

0624 40

0624 42

0624 44

0624 46

0624 48

0624 50

0624 52

0624 54

0624 56

0624 58

0624 60

0624 62

0624 64

0624 66

0624 68

0624 70

0624 72

0624 74

0624 76

0624 78 7,80 17
Sap ucu @ 13,25 mm'den baglayarak @ 12,5 mm ye donddrildu




Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap
DIN 338, N tipi, taglanmig, sa§ kesim 118 ©

Gok yonlu

900 N / mm? guiciine kadar celik ve dokme gelik (alasimli ve alasimsiz), gri dokme
demir, doviilebilir dokme demir, sferoidal dokme demir, sinterlenmis demir, nikel glimiis
ve grafit delme icin hassas matkap.

Saglam bir islenmemis parcadan kesilen bu yiiksek performansli matkap son derece
saglam ve hassastir.

0624 80
_____
0624 82
_____
0624 84
_____
0624 86
_____
0624 88
_____
0624 90
_____
0624 92
_____
0624 94
_____
0624 96
_____
0624 98
_____
0624 100 10,00
____
0624 102 10,20
_____
0624 107 5 10,75
_____
0624 112 5 11,25
_____
0624 117 5 11,75
____
0624122 5 12,25
____
0624 127 5 12,75
_____
0624 132 5 13,25
_____
0624 137 5 13,75
_____
0624 142 5 14,25
____
0624 147 5 14,75
____
0624 152 5 15,25
_____
0624 157 5 15,75
_____
0624 165 16,50 125

Sap ucu @ 13,25 mm'den baglayarak @ 12,5 mm'ye donduruldu

reca
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Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap
DIN 338, N tipi, taglanmis, sag kesim 118 ©

Gok yonli

900 N / mm? gliciine kadar gelik ve dokme gelik (alagimli ve alasimsiz), gri dokme demir,
doviilebilir dokme demir, sferoidal dékme demir, sinterlenmis demir, nikel giimus ve grafit
delme igin hassas matkap.

Saglam bir islenmemis pargadan kesilen bu yiiksek performansli matkap son derece saglam
ve hassastir.

0624 170 17,00 1
0624 175 17,50 130 191 1
0624 180 18,00 130 191 1
0624 185 18,50 135 198 1
0624 190 19,00 135 198 1
0624 195 19,50 140 205 1
0624 200 20,00 140 205 1

Sap ucu @ 13,25 mm'den baslayarak @ 12,5 mm'ye dondiiriildi

Spiralbohrer HSS Kassetten

Biikiimlii matkap HSS setleri

DIN 388, N tipi, haddelenmis kalite

0625 004 19-tlg. 1,0-10,0
0625 006 25-tlg. 1,0-13,0 0,5

recaQ

Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap

DIN 338, N tipi, rulo kalite

0625010 1,0 10
0625 015 1,5 10
0625016 1,6 10
0625 020 2,0 10
0625 024 24 10
0625 025 25 10
0625 026 2,6 10
0625 027 2,7 10
0625 028 28 10
0625 030 3,0 10
0625 031 31 10
0625 032 32 10
0625033 33 10
0625 034 34 10
0625 035 35 10



Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap

DIN 338, N tipi, rulo kalite

0625 038 338 10
L
0625 041 41 10
N
0625 045 45 10
oes06 4800
0625 050 5,0 10
oesest st w0
0625 052 52 10
weses o530
0625 055 55 10
s 0
0625 060 6,0 10
N
0625 065 6,5 10
oes06 &8 0
0625 070 7,0 10
oeses 75w
0625 080 8,0 10
oeses  ss 00
0625 090 9,0 10
s 0
0625 100 10,0 10
S wes 0
0625 110 11,0 5
wests o oms s
0625 120 12,0 5
___
0625 130

Spiralbohrer mit Morsekegel HSS

Morse konik HSS ile bikim matkap

DIN 345, N tipi, sagdan kesim 118 ©

Buytik ¢aplar igin hassas ve titresimsiz

Gelik ve dokme gelik delme igin standart matkap (alagimli ve alagimsiz), gri dkme
demir, doviilebilir dokme demir, sfero dokiim, sinterlenmis demir, nikel gimisu ve 900
N/ mm? dayanima kadar grafit.

0628 102 10,20

0628 110 11,00

0628 115 11,50

y 3
reca.
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Spiralbohrer mit Morsekegel HSS

Morse konik HSS ile biikiim matkap

DIN 345, N tipi, sagdan kesim 118 ©

Biytik ¢aplar igin hassas ve titresimsiz

Gelik ve dokme gelik delme igin standart matkap (alasimli ve alagimsiz), gri dékme demir,
doviilebilir dokme demir, sfero dokiim, sinterlenmis demir, nikel gimisi ve 900 N / mm?
dayanima kadar grafit.

0628 122 5 12,25
0628 130 13,00
0628 137 5 13,75
0628 142 5 14,25
0628 147 5 14,75
0628 152 5 15,25
0628 157 5 15,75
0628 162 5 16,25
0628 167 5 16,75
0628 172 5 17,25
0628 177 5 17,75
0628 182 5 18,25
0628 187 5 18,75
0628 192 5 19,25
0628 197 5 19,75
0628 202 5 20,25
0628 207 5 20,75
0628 212 5 21,25
0628 217 5 21,75
0628 222 5 22,25
0628 230 23,00
0628 237 5 23,75
0628 245 24,50
0628 250 25,00
0628 260 26,00 3 165 286



Spiralbohrer mit Morsekegel HSS

Morse konik HSS ile biikiim matkap

DIN 345, N tipi, sagdan kesim 118 ©

Bliylk caplar igin hassas ve titresimsiz

Gelik ve dokme gelik delme icin standart matkap (alagimli ve alagimsiz), gri dokme
demir, doviilebilir dokme demir, sfero dokim, sinterlenmis demir, nikel gimisu ve 900
N/ mm? dayanima kadar grafit

0628 270 27,00
0628 280 28,00
0628 285 28,50
0628 295 29,50
0628 302 5 30,25
0628 310 31,00
0628 317 5 31,75
0628 325 32,50
0628 335 33,50
0628 345 34,50
0628 355 35,50
0628 365 36,50
0628 375 37,50
0628 385 38,50
0628 395 39,50
0628 405 40,50
0628 415 41,50
0628 425 42,50
0628 440

0628 460 46,00
0628 480 48,00
0628 500 50,00
0628 520 52,00
0628 540 54,00
0628 560 56,00 5 230 417

reca
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Spiralbohrer mit Morsekegel HSS

Morse konik HSS ile biikiim matkap

DIN 345, N tipi, sagdan kesim 118 °

Bliylk caplar igin hassas ve titresimsiz

Gelik ve dokme gelik delme igin standart matkap (alagimli ve alasimsiz), gri dékme demir,
dovilebilir dokme demir, sfero dokiim, sinterlenmis demir, nikel gimisi ve 900 N / mm?
dayanima kadar grafit.

422

recaQ

B

0628 570 57,00 5 235 1
0628 580 58,00 5 235 422 1
0628 590 59,00 5 235 422 1
0628 600 60,00 5 235 422 1
Spiralbohrer HSS
HSS biikiim matkap

DIN 340, N tipi, diiz govdeli, uzun, sivri uglu

Derin matkap

Derin delikler agmak ve matkap burglarini delmek igin standart matkap. Gelik ve dokme
celik (alasimli ve alagimsiz), gri dokme demir, doviilebilir dokme demir, sfero dékme
demir, sinterlenmis demir, nikel glimiisti ve yaklasik 900 N / mm?lik bir gii¢ sinifina kadar
grafit delmek icin.

56

0629 10 1,00 23 1
0629 15 1,50 45 70 1
0629 20 2,00 56 85 1
0629 25 2,50 62 95 1
0629 30 3,00 66 100 1
0629 31 3,10 69 106 1
0629 32 3,20 69 106 1
0629 33 3,30 69 106 1
0629 35 3,50 73 12 1
0629 38 3,80 78 19 1
0629 39 3,90 78 19 1
0629 40 4,00 78 119 1
0629 41 4,10 78 19 1
0629 42 4,20 78 19 1
0629 43 4,30 82 126 1
0629 45 4,50 82 126 1
0629 48 4,80 87 132 1
0629 50 5,00 87 132 1
0629 51 5,10 87 132 1
0629 52 5,20 87 132 1
0629 55 5,50 91 139 1
0629 58 5,80 91 139 1
0629 60 6,00 91 139 1
0629 65 6,50 97 148 1
0629 68 6,80 102 156 1
0629 70 7,00 102 156 1
0629 75 7,50 102 156 1
0629 80 8,00 109 165 1
10



Spiralbohrer HSS

recn
HSS biikiim matkap -

DIN 340, N tipi, diiz govdeli, uzun, sivri uglu

Derin matkap

Derin delikler agmak ve matkap burclarini delmek icin standart matkap. Celik ve dékme
celik (alagimli ve alagimsiz), gri dokme demir, doviilebilir dokme demir, sfero dékme

demir, sinterlenmis demir, nikel glimiist ve yaklasik 900 N / mm?lik bir gii¢ sinifina
kadar grafit delmek igin.
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0629 85 8,50 109 1

0629 90 9,00 115 175 1

0629 95 9,50 115 175 1

0629 100 10,00 121 184 1

0629 105 10,50 121 184 1

0629 110 11,00 128 195 1

0629 115 11,50 128 195 1

0629 120 12,00 134 205 1

0629 125 12,50 134 205 1

0629 130 13,00 134 205 1

o e e o 1 e S S O T TN
Spiralbohrer HSS 9

HSS bilkiim matkap —

DIN 1869, N tipi, 118 ° sag kesim, ekstra uzun

Derin matkap

Son derece derin delikler igin burgu matkabi (krank millerindeki yag delikleri igin degil -
bunun igin 6zel matkaplar kullanin).

Kesme kosullari (kesme hizi, ilerleme) matkabin dengesini dikkate almalidir.

Sik talas tahliyesi yeterli sogutma kadar énemlidir.

Ulasilabilir delme performansi, yaklasik 900 N / mm?lik bir mukavemete kadar merkez
dist hafif bir taglamadan ¢ok olumlu etkilenir.

85 125

0629 001 20 2,0 Reihe 1 1
0629 001 25 25 95 140 Reihe 1 1
0629 001 30 3,0 100 150 Reihe 1 1
0629 001 030 3,0 130 190 Reihe 2 1
0629 001 35 35 115 165 Reihe 1 1
0629 001 035 35 145 210 Reihe 2 1
0629 001 40 4,0 120 175 Reihe 1 1
0629 001 040 4,0 150 220 Reihe 2 1
0629 002 40 4,0 190 280 Reihe 3 1
0629 001 45 45 125 185 Reihe 1 1
0629 001 045 4,5 160 235 Reihe 2 1
0629 001 50 5,0 135 195 Reihe 1 1
0629 001 050 50 170 245 Reihe 2 1
0629 002 50 5,0 210 315 Reihe 3 1
0629 001 55 55 140 205 Reihe 1 1
0629 001 055 55 180 260 Reihe 2 1
0629 001 60 6,0 140 205 Reihe 1 1
0629 001 060 6,0 180 260 Reihe 2 1 “
0629 002 60 6,0 225 330 Reihe 3 1

11 recaQ



Spiralbohrer HSS

-ﬂ \
L HSS biikiim matkap
DIN 1869, N tipi, 118 ° sag kesim, ekstra uzun
x~ Derin matkap
.§ Son derece derin delikler igin burgu matkabi (krank millerindeki yag delikleri igin degil -
22 bunun igin dzel matkaplar kullanin).
Z 2 Kesme kosullari (kesme hizi, ilerleme) matkabin dengesini dikkate almalidir.
§ § Sik talas tahliyesi yeterli sogutma kadar énemlidir.
g Ulasilabilir delme performansi, yaklagik 900 N / mm?lik bir mukavemete kadar merkez
N disi hafif bir taglamadan ¢ok olumlu etkilenir.
0629 001 65 6,5 150 215 Reihe 1 1
0629 001 065 6,5 190 275 Reihe 2 1
0629 002 65 6,5 235 350 Reihe 3 1
0629 001 70 7,0 155 225 Reihe 1 1
0629 001 070 7,0 200 290 Reihe 2 1
0629 002 70 7,0 250 370 Reihe 3 1
0629 001 075 75 200 290 Reihe 2 1
0629 001 80 8,0 165 240 Reihe 1 1
0629 001 080 8,0 210 305 Reihe 2 1
0629 002 80 8,0 265 390 Reihe 3 1
0629 001 85 85 165 240 Reihe 1 1
0629 001 085 8,5 210 305 Reihe 2 1
0629 001 090 9,0 220 320 Reihe 2 1
0629 001 095 9,5 220 320 Reihe 2 1
0629 001 100 10,0 185 265 Reihe 1 1
0629 001 120 12,0 205 295 Reihe 1 1
- Bedachungsbohrer HSS
L Cati matkabi HSS
HSS, sagdan kesim 118 ©
Derin matkap
Makine pargalari, alet yapimi, gévde, seri galisma, ayni zamanda sanayide el isi, el isi.
Isitma, sihhi tesisat, havalandirma ve iklimlendirme alanlarindaki sorunlara birgok ¢ézim
vardir.
063158 98 58 30 98 1
0631 58 150 58 30 150 1
063158 185 58 30 185 1
I ——————————— S LS 063158 300 58 30 300 1

recaQ 12



Spiralbohrer HSS

HSS biikiim matkap r& g
DIN 1897, N tipi, 118 ° sag kesme, kisa versiyon
Kisa ama gligli =
Bu matkap kendini taneler. £
Keskin kesme kenari nedeniyle matkabin "kagmasi" gerekmez. £
Ozellikle el matkaplarinda kullanim igin ve 900 N / mm? giiciine kadar ince g’
duvarli malzemelerin (g6vde konstriksiyonu vb.) Delinmesi igin de uygundur. §
83 oo [ 0] (O

0635 20

0635 25 2,5 14 43 10

0635 30 3,0 16 46 10

0635 31 31 18 49 10

0635 32 32 18 49 10

0635 33 33 18 49 10

0635 35 35 20 52 10

0635 40 4,0 22 55 10

0635 41 41 22 55 10

0635 42 42 22 55 10

0635 45 45 24 58 10

0635 48 48 26 62 10

0635 49 49 26 62 10

0635 50 50 26 62 10

0635 51 51 26 62 10

0635 52 52 26 62 10

0635 55 oi5) 28 66 10

0635 60 6,0 28 66 10

Karosseriebohrer HSS

HSS karoseri matkabi r& '
DIN 1897, N tipi, ift tarafli sag kesim 118 °, ekstra kisa
Gift Yonlii
Govde konstriiksiyonu, kor percin delikleri, cephe ve havalandirma konstriiksiyonu, sihhi
tesisat vb.Gibi ince malzemelerin islenmesi igin 6zellikle uygundur.

0636 20

0636 25 2,5 9,5 43 10

0636 30 3,0 10,6 46 10

0636 31 31 1.2 49 10

0636 32 32 1,2 49 10

0636 33 818 1,2 49 10

0636 34 34 12,5 52 10

0636 35 35 12,5 52 10

0636 40 4,0 14 55 10

0636 41 41 14 55 10

0636 42 42 14 55 10

0636 45 45 15,5 58 10

0636 51 51 17 62 10

0636 52 52 17 62 10
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Karosseriebohrer HSS

HSS karoseri matkabi

DIN 1897, N tipi, ift tarafli sag kesim 118 °, ekstra kisa
Gift YonlU

Govde konstriiksiyonu, kor percin delikleri, cephe ve havalandirma konstriiksiyonu, sihhi
tesisat vb.Gibi ince malzemelerin islenmesi igin 6zellikle uygundur.

0636 55
0636 60 6,0 19 66 10
0636 65 6,5 21,5 70 10

Spiralbohrer HSS-Co5 Kassetten

Spiral matkap HSS-Cob seti

DIN 338, W tipi, taglanmig, capraz kesilmig

Sik kullanilan matkaplar 1,0 ila 5,0 mm ¢ogaltilir

Saglam RECA plastik seti

3,0 mm'den siyah / altin yizey kaplamal, 4,0 mm'den TRICON saftli

0627 004 910 Kassette, 28-tlg. 1,0-10,0 (je 2x1,0- 5,0)

0627 004 913 Kassette, 34-tlg. 1,0-13,0 (je 2x1,0- 5,0) 0,5
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0 0,5
0633 004 013 Kassette, leer 1,0-13,0 05

recaQ

B

Spiralbohrer ultra INOX HSS-Co5

Biikiimlii matkap ultra INOX HSS-Co5

DIN 338, N tipi, taglanmig, sagdan kesim 135 °

So6z verdigi isi yapar.

Optimum, pozitif glic aktarimi igin TRICON safti

3,0 mm'den siyah / altin yiizey kaplamal, 4,0 mm'den TRICON saftli

Pas, asit ve Islya dayanikli sentetik gelikler (V2A + V4A), 850 N / mm? dayanima kadar
titanyum ve alliminyum alagimlari gibi malzemeler igin 6zellikle uygundur.

5 mm malzeme kalinligina kadar en iyi performans.

Oncelikle el matkaplarinda kullanilirlar.

0627 000 010

0627 000 015 1,5 18 40 10
0627 000 020 2,0 24 49 10
0627 000 025 25 30 57 10
0627 000 030 30 33 61 10
0627 000 032 3,2 36 65 10
0627 000 033 33 39 65 10
0627 000 035 35 39 70 10

14



Spiralbohrer ultra INOX HSS-Co5

Biikiimlii matkap ultra INOX HSS-Co5

DIN 338, N tipi, taglanmig, sagdan kesim 135 °

Soz verdigi isi yapar

Optimum, pozitif glic aktarimi igin TRICON safti

3,0 mm'den siyah / altin yiizey kaplamali, 4,0 mm'den TRICON saftli

Pas, asit ve isiya dayanikli dstenitik gelikler (V2A + V4A), 850 N / mm? dayanima kadar
titanyum ve alliminyum alagimlari gibi malzemeler igin 6zellikle uygundur.

5 mm malzeme kalinligina kadar en iyi performans.

Oncelikle el matkaplarinda kullanilirlar.

43 75 10

0627 000 040 4,0

0627 000 042 4,2 43 75 5
0627 000 045 45 47 80 5
0627 000 050 5,0 52 86 5
0627 000 052 52 52 86 5
0627 000 055 55 57 93 5
0627 000 060 6,0 57 93 )
0627 000 065 6,5 63 101 5
0627 000 068 6,8 63 101 5
0627 000 070 7,0 69 109 5
0627 000 075 75 69 109 5
0627 000 080 8,0 75 17 1
0627 000 085 85 75 17 1
0627 000 090 9,0 81 125 1
0627 000 095 95 81 125 1
0627 000 100 10,0 87 133 1
0627 000 105 10,5 87 133 1
0627 000 110 11,0 94 142 1
0627 000 115 1,5 94 142 1
0627 000 120 12,0 101 151 1
0627 000 125 12,5 101 151 1
0627 000 130 13,0 101 151 1

reca.
b

Spiralbohrer HSS-Co5 Kassetten

Biikiimlii matkap HSS-Co5 setleri
DIN 338, N tipi, taglanmig, sa§ kesim 118 °

Sik kullanilan 1.0 ila 5.0 mm'lik matkaplar gogaltilir.
Saglam RECA plastik seti

0621 004 910 plus Kassette, 28-tig. 1,0-10,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5
0621 004 913 plus Kassette, 34-tlg. ~ 1,0- 13,0 (je 2x1,0- 5,0) 05
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0 0,5
0633 004 013 Kassette, leer 1,0-13,0 0,5

15
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Spiralbohrer HSS-Co5 mit Zylinderschaft

Diiz safth HSS-Co5 bikiimlii matkap

DIN 338, N tipi, taglanmig, sag kesim 118 °

V2 Aigin ylksek performansli matkap

Bu hassas taglanmis burgu matkabi, 6zellikle paslanmaz gelikte ve 850 N / mm?ye
kadar malzemeler igin uygundur.

Oncelikle el matkaplarinda kullanilirlar.

0621015

15 18 40 10
0621 025 2,5 30 57 10
0621 030

0621 032

0621 034

0621 040

0621 042 42 43 75 5
0621 045

0621 050

0621 052

0621 060

0621 062 6,2 63 101 5
0621 068

0621072

0621080

0621 085

0621095 95 81 125 1
0621 102

0621 110

0621 120

0621130 13,0 101 151

16



Spiralbohrer HSS-Co5 Kassetten

Spiral matkap HSS-Co5 seti

DIN 338, N tipi, topraklama

Sik kullanilan matkaplar 1,0 ila 5,0 mm gogaltilir.
Saglam RECA plastik seti

0626 004 910 Kassette, 28-tlg. 1,0-10,0 (je 2x1,0- 5,0)

0626 004 913 Kassette, 34-tlg. 1,0-13,0 (je 2x1,0- 5,0) 0,5
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0

0633 004 013 Kassette, leer 1,0-13,0

Spiralbohrer HSS-Co5 Sortimente

Spiral matkap HSS-Cob ¢esitleri

DIN 338, N tipi, sagdan kesim 135 °, 6gitiilmis

0956 626 72-tlg.:je 5x 1,0 - 3,5; je 3x 4,0 - 10,5 05

Spiralbohrer HSS-Co5

Biikiim matkabi HSS-Co5

DIN 338, N tipi, topraklama

V2 A'icin ylksek performansli matkap

Sicak sertlige kars! belirgin bir direng gosteren yiiksek performansl matkap.

Alagimli ve alagimsiz geliklerin ve 850 N / mm?nin iizerinde mukavemete sahip dokim
tiplerinin, 6zellikle paslanmaz geliklerin, rulman celiklerinin, ylksek alagimli geliklerin
yani sira sondUrilmis ve temperlenmis geliklerin delinmesi icin.

0626 10 1,00

0626 11 1,10 14 36 10
0626 12 1,20 16 38 10
0626 13 1,30 16 38 10
0626 14 1,40 18 40 10
0626 15 1,50 18 40 10

L sl - - P —
0626 16 160 18 2 1 M:ME

13,5 milden 12,7 mm'ye disirdldi

17 recaQ
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Spiralbohrer HSS-Co5

Biikiim matkabi HSS-Co5

DIN 338, N tipi, topraklama

V2 Aigin ylksek performansli matkap

Sicak sertlige karsi belirgin bir direng gosteren yiiksek performansli matkap.

Alagimli ve alagimsiz geliklerin ve 850 N / mm?nin (izerinde mukavemete sahip dokim
tiplerinin, 6zellikle paslanmaz geliklerin, rulman geliklerinin, yiiksek alagimli geliklerin
yani sira sondiriilms ve temperlenmis geliklerin delinmesi iin.

0626 18

0626 20

0626 22

0626 24

0626 26

0626 28

0626 30

0626 32

0626 34

0626 36

0626 38

0626 40

0626 42

0626 44

0626 46

0626 48

0626 50

0626 52

0626 54

0626 56

0626 58

0626 60

0626 62

0626 64

13,5 milden 12,7 mm'ye disirdldi

18



Spiralbohrer HSS-Co5

Biikiim matkabi HSS-Co5

DIN 338, N tipi, topraklama

V2 Aigin yiksek performansli matkap

Sicak sertlige karsi belirgin bir direng gosteren yiiksek performansli matkap.

Alagimli ve alagimsiz geliklerin ve 850 N / mm?nin (izerinde mukavemete sahip dokiim
tiplerinin, 6zellikle paslanmaz geliklerin, rulman geliklerinin, yiiksek alagimli geliklerin
yani sira sondrlilms ve temperlenmis geliklerin delinmesi iin.

0626 67

0626 69

0626 71

0626 73

0626 75

0626 77

0626 79

0626 81

0626 83

0626 85

0626 87

0626 89

0626 91

0626 95

0626 102 10,20

0626 104 10,40

0626 110 11,00

0626 115 11,50

0626 125 12,50

0626 140 14,00 108 160
13,5 milden 12,7 mm'ye diisurildU

19
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Spiralbohrer mit Morsekegel HSS-Co5

reca
L orse koni -Cob5 ile biiklim matka
: M konik HSS-Co5 ile biiki tki
DIN 345, N tipi, sagdan kesim 118 ©
x Bliylk caplar igin hassas ve titresimsiz
.§ Sicak sertlige karsi belirgin bir direng gdsteren yliksek performansii matkap.
e asimli ve alagimsiz geliklerin ve mm?nin lizerinde mukavemete sahip dokim
22 Alagiml las celiklerin ve 850 N / mm?nin Gizerinde muk te sahip dok
2 iplerinin, ézellikle paslanmaz celiklerin, rulman celiklerinin, yiiksek alasimli geliklerin yani
= tiplerinin, 6zellikl | liklerin, rul lilerinin, yliksek alagimli gelikleri
S 2 sira sondurulmus ve temperlenmis geliklerin delinmesi igin.
m % . . . -
D
N
0628 000 130 13,0 1 1
0628 000 135 135 108 1 189 1
0628 000 140 14,0 108 1 189 1
0628 000 145 14,5 114 2 212 1
0628 000 150 15,0 114 2 212 1
0628 000 155 15,5 120 2 218 1
0628 000 160 16,0 120 2 218 1
0628 000 165 16,5 125 2 223 1
0628 000 170 17,0 125 2 223 1
0628 000 175 175 130 2 228 1
0628 000 180 18,0 130 2 228 1
0628 000 185 18,5 135 2 233 1
0628 000 190 19,0 135 2 233 1
0628 000 200 20,0 140 2 238 1
A Spiralbohrer ultra HSS-O Kassetten
Biikiimlii matkap ultra HSS-O setleri
b

DIN 338, N tipi, sagdan kesim 135 °, 8giitiilmiis
Sik kullanilan matkaplar 1,0 ila 5,0 mm ¢ogaltilir.
Saglam RECA plastik seti

(0624 versiyonunda @ 1,0 ve 1,5 mm)

0620 004 910 Kassette, 28-teilig 1,0-10,0 je2x1,0-5,0)

0620 004 913 Kassette, 34-teilig 1,0-13,0 (je2x1,0-5,0) 0,5
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0 05
0633 004 013 Kassette, leer 1,0-13,0 0,5

recaQ 20



Spiralbohrer ultra HSS-O

Ultra HSS-O doner matkap p==%
DIN 338, N tipi, sagdan kesim 135 °, 6gitiilmis
Bagka hicbir seye benzemez

850 N / mm2 gliciine kadar gelik, piring, paslanmaz gelik, bakir vb. Ticaretin herhangi bir
yerinde kullanilabilir.

30 57 10
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0620 25 25

0620 30 3,0 33 61 10
0620 31 31 36 65 10
0620 32 32 36 65 10
0620 33 33 36 65 10
0620 35 35 39 70 10
0620 40 4,0 43 75 10
0620 41 41 43 75 10
0620 42 42 43 75 10
0620 45 45 47 80 10
0620 50 50 52 86 10
0620 52 52 52 86 10
0620 55 55 57 93 10
0620 60 6,0 57 93 10
0620 65 6,5 63 101 10
0620 68 6,8 69 109 10
0620 70 7,0 69 109 10
0620 75 75 69 109 10
0620 80 8,0 75 17 5
0620 85 8,5 75 17 5
0620 90 9,0 81 125 5
0620 95 9,5 81 125 5
0620 100 10,0 87 133 5
0620 102 10,2 87 133 5
0620 105 10,5 87 133 5
0620 110 11,0 94 142 1

0620 115 11,5 94 142 1

0620 120 12,0 101 151 1

0620 130 13,0 101 151 1
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Spiralbohrer HSS/TIN Kassetten

-
L Spiral matkap HSS / TIN seti
DIN 338, N tipi, diiz govdeli, taglanmig
Sik kullanilan matkaplar 1,0 ila 5,0 mm ¢ogaltilir.
Saglam RECA plastik seti
0622 004 910 Kassette, 28 tlg. 1,0-10,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5
0633 004 010 Kassette, leer 1,0-10,0 0,5
A Spiralbohrer HSS/TIN
- HSS / TIN biikiimlii matkap

recaQ

DIN 338, N tipi, sagdan kesim 118 ©

Gelik ve dokme celik (alagimli ve alagimsiz), gri dokme demir, doviilebilir dokme demir,
sferoidal dokme demir, sinterlenmis demir, nikel giimis ve grafit igin standart matkap ucu.
Bu hassas taglanmis burgu matkab titanyum nitrit ile kaplanmistir.

Bu, matkabi sertlestirir ve bu nedenle 6zellikle 1200 N / mm?ye kadar gelik, dokme demir,
doviilebilir dokme demir, AISi alagimlari ve ayrica asindirici malzemeler, demir disi metaller
vb.Igin uygundur.

12 34 10

0622 010 1,0

0622 015 15 18 40 10
0622 020 2,0 24 49 10
0622 025 2,5 30 57 10
0622 030 3,0 33 61 10
0622 031 31 36 65 10
0622 032 32 36 65 10
0622 033 33 36 65 10
0622 035 35 39 70 10
0622 040 4,0 43 75 10
0622 041 41 43 75 5

0622 042 42 43 75 5

0622 045 45 47 80 5

0622 048 48 52 86 5

0622 050 5,0 52 86 5

0622 051 51 52 86 5

0622 052 52 52 86 5
0622 055 55 57 93 5
0622 060 6,0 57 93 5
0622 065 6,5 63 101 5
0622 068 68 69 109 5
0622 070 7,0 69 109 5
0622 075 75 69 109 5
0622 080 8,0 75 17 1

0622 085 8,5 75 "7 1

0622 090 9,0 81 125 1

0622 095 9,5 81 125 1

0622 100 10,0 87 133 1

0622 105 10,5 87 133 1

0622 110 11,0 94 142 1

22



Spiralbohrer HSS/TIN

HSS / TIN biikiimli matkap

DIN 338, N tipi, sagdan kesim 118 ©

Gelik ve dokme celik (alasimli ve alagimsiz), gri dokme demir, doviilebilir dokme demir,
sferoidal dokme demir, sinterlenmis demir, nikel giimiis ve grafit i¢in standart matkap ucu.
Bu hassas taslanmis burgu matkabi titanyum nitrit ile kaplanmistir.

Bu, matkabi sertlestirir ve bu nedenle 6zellikle 1200 N / mm?ye kadar gelik, dokme demir,
doviilebilir dokme demir, AlSi alagimlari ve ayrica agindirici malzemeler, demir disi metaller
vb.Igin uygundur.

142

reca.
-

0622 115 1,5 94 1
0622 120 12,0 101 151 1
0622 125 12,5 101 151 1
0622 130 13,0 101 151 1

S

Spiralbohrer HSS-Co5 Extreme

Biikme matkabi HSS-Co5 Extreme

DIN 1897, N tipi ekstra kisa, taglanmig, yuvarlak gdvdeli

+  Sabit makineler icin

+ AL Cr kaplama, HSS-CO5

+ HARDOX® 450 (HARDOX® 500 ve 550 igin 6n testler gereklidir) ve 1400 N / mm?ye
kadar ok sert malzemeler igin uygundur. B. ekskavator kiirek, kamyon gévdeleri, kar
pulluklar, tarim makineleri, zirhli plakalar, vb.

16 46

0635 800 030 3,0 1
0635 800 040 4,0 22 55 1
0635 800 050 50 26 62 1
0635 800 060 6,0 28 66 1
0635 800 065 6,5 31 70 1
0635 800 070 7,0 34 74 1
0635 800 080 8,0 37 79 1
0635 800 085 8,5 37 79 1
0635 800 090 9,0 40 84 1
0635 800 100 10,0 43 89 1
0635 800 105 10,5 43 89 1
0635 800 110 11,0 47 95 1
0635 800 120 12,0 51 102 1
0635 800 125 12,5 51 102 1
0635 800 130 13,0 51 102 1
0635 800 140 14,0 54 107 1
0635 800 160 16,0 58 115 1
0635 800 165 16,5 58 15 1

23
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Spiralbohrer HSS-Co5 Extreme

Biikme matkabi HSS-Co5 Extreme

reca .
-

H tipi, sag kesim, Mors konik

+ Sabit makineler igin

+ TiIAIN (titanyum altiminyum nitriir) kaplama, HSS-CO5

+ HARDOX® 450 (HARDOX® 500 ve 550 igin 6n testler gereklidir) ve 1400 N / mm?ye
kadar gok sert malzemeler igin uygundur. B. ekskavatér kiirek, kamyon gdvdeleri, kar
pulluklar, tarim makineleri, zirhli plakalar, vb.

85

==
5
S
- &
S
S o
P
<3
]
<
m s
a
]
N

0635810 180 18 2 183 1
0635810 200 20 91 3 212 1
0635 810 220 22 98 <) 219 1
0635 810 240 24 104 3 225 1

Spiralbohrer HSS Al/Cu

gy Burgu matkabi HSS Al/ Cu
DIN 338, W tipi, taglanmig, sajdan kesim 135 ©
Yaklasik 400 N / mm? dayanima kadar alliminyum, ¢inko, bakir ve plastik gibi yumusak
ve uzun talas olusturan malzemeleri delmek icin.
0627 10 1,0 12 34 10
0627 15 1,5 18 40 10
0627 20 2,0 24 49 10
0627 25 25 30 57 10
0627 30 3,0 33 61 10
0627 31 3,1 33 61 10
0627 32 32 36 65 10
0627 33 33 39 65 10
0627 35 35 39 70 10
0627 40 40 43 75 10
0627 41 41 43 75 10
0627 42 4,2 43 75 10
0627 45 45 47 80 10
0627 50 50 52 86 10
0627 51 51 52 86 10
0627 55 55 57 93 10
0627 60 6,0 57 93 10
0627 65 6,5 63 101 10
0627 68 6,8 63 101 10
0627 70 7,0 69 109 10
0627 75 75 69 109 10
0627 80 8,0 75 17 10
0627 85 8,5 75 17 10
0627 90 9,0 81 125 10
f AP TARTAPTAGTAY 0627 95 95 81 125 10
- 0627 100 10,0 87 133 10

recaQ 2



Spiralbohrer Vollhartmetall

reca.
Kati karblir biik(imlii matkap R g
DIN 1897, N tipi, sagdan kesim 118 °, kalite K 20
Karbiir Matkaplar

1.300 N / mm? giicline kadar yayli celik, sogutulmus dokme demir, sert sert bronz, piring,
bakir ve hafif metalleri delmek igin

6 26
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163210 1,0 1
1632 15 1,5 9 32 1
1632 20 2,0 12 38 1
1632 25 2,5 14 43 1
1632 30 3,0 16 46 1
1632 35 35 20 52 1
1632 40 4,0 22 55 1
1632 45 45 24 58 1
1632 50 50 26 62 1
1632 55 55 28 66 1
1632 60 6,0 28 66 1
1632 65 6,5 31 70 1
163270 7,0 34 74 1
163275 75 34 74 1
1632 80 8,0 37 79 1
1632 100 10,0 43 89 1

SchweiBpunktbohrer HSS-E

Nokta kaynagi matkap HSS-E

El matkabi ile zorlu delme kosullari igin ekstra saglam yapi.

Kaynak noktalarinin delinmesi ve ince duvarli is pargalarinin delinmesi igin 6zellikle
uygundur.

Delme olmadan son derece yliksek hassasiyet ve capaksiz delme.

Gelik levha, piring levha, alliminyum levha, ginko levha, bakir levha, plastik levhalari delmek
iGin.

Nokta taglama: orta nokta, DIN 1412 E'ye benzer

@ tolerans: h8

Sag kesim

0698 200 06 6 66 10

0698 200 10 10 88 10

25 reca
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Zentrierbohrer HSS

Merkez matkap HSS

DIN 333, R formu, havsa agma agisi 60 °, sag kesim, taglanmig

Noktaya

DIN 332, sayfa 1, form R'ye gdre merkez delikleri Uiretmek icin standart matkap
(koruma havsa olmadan)

2624 210 1,00- 3,15 31,5
S ms
2624 220 2,00-5,00 40
weuzs 28083 45
26242315 3,15- 8,00 50
eu20 40 %
2624 250 5,00 - 12,50 63

reca

Zentrierbohrer HSS

Merkez matkap HSS

DIN 333, A formu, havsa agisi 60 °, sad kesim, takviye damagi ile, taglanmig
Noktaya

Havsa deliginden delige gegiste girintili, DIN 332, sayfa 1, A formuna gore merkez
delikleri tiretmek icin standart matkap

2624 316 1,60 -4,00 35,5

.m0 2000500 0
2624 325 2,50 - 6,30 45

eus  atses00 w0
2624 340 4,00 - 10,00 56

eu3%0  sw-2s &
2624 363 6,30 - 16,00 71

26



Zentrierbohrer HSS

Merkez matkap HSS

DIN 333, A formu, 60 ° havsa agili, sag kesim, taglanmig

Noktaya

DIN 332, sayfa 1, form A'ya gore merkez delikleri Gretmek igin standart matkap
(koruyucu havsa olmadan)

2624108 0,80-3,15 20
2624 110 1,00-3,15 315
2624 116 1,60-4,00 355
2624120 2,00 - 5,00 40
2624125 2,50 - 6,30 45
26241315 3,15- 8,00 50
2624 140 4,00-10,00 56
2624 150 5,00 - 12,50 63
2624 163 6,30 - 16,00 4l

Stufenbohrer-Satze

Havsa Matkap Setleri

Sac isleme icin ideal alet. Levhalar tek bir islemde ortalanabilir, delinebilir ve gikarilabilir.
RECA basamakli matkaplar, demir disi metaller, paslanmaz gelik saclar, plastikler,
pleksiglas, cesitli ahsap tlrleri ve 4 mm kalinliga kadar tiim yaygin gelik saclar gibi tim
yaygin malzemeler icin uygundur.

Tim RECA kademeli matkaplar lazer skalas! ile isaretlenmistir.

0692 710 Kassette, HSS 4-12,4-20,4-30
0692 720 Kassette, HSS/TIN 4-12,4-20,4-30

Stufenbohrer HSS

Havsa matkap hss

CBN zemin

RECA yiiksek performansli kademeli matkaplarla, yivier CBN islemi kullanilarak tam
sertlestiriimis malzemeye 6gutdliir. CBN (kiibik kristal bor bor nitriir), silikon karbir veya
korindon gibi geleneksel asindirici malzemelerden gok daha zordur. Daha yiksek sertlik
nedeniyle, taslama islemi sirasinda malzeme yapisi sorunsuz bir sekilde kesilir, bu da
kesme kenarlarini daha boyutsal olarak daha dogru ve keskin hale getirir. 4 mm kalinliga
kadar kullanilabilir.

0692 711 412 400-1200  HSOITI89I10/
12
416/8/10/12/ 14/
16118120

416/ 8/ 10/ 12/ 14/
0692 713 630 4,00 - 30,00 16/ 18/ 20/ 22/ 24/ 100 10
26/ 28/ 30

0692 712 420 4,00 - 20,00 75 8
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Stufenbohrer HSS

Havsa matkap hss

CBN alani

RECA yiiksek performansli kademeli matkaplarla, yivler CBN islemi kullanilarak tam
sertlestirilmis malzemeye ogutultir. CBN (kiibik kristal bor bor nitrir), silikon karbur veya
korindon gibi geleneksel asindirici malzemelerden ok daha zordur. Daha ylksek sertlik
nedeniyle, taglama islemi sirasinda malzeme yapisi sorunsuz bir sekilde kesilir, bu da
kesme kenarlarini daha boyutsal olarak daha dogru ve keskin hale getirir. 4 mm kalinliga
kadar kullanilabilir.

reca

5,3/7,0/9,0/ 10,5/
0692 716 732 5,30 - 30,50 14,5/ 18,5/ 23,5/
27,0/ 30,5
6/ 9/ 13/ 16/ 19/
0692 717 638 6,00 - 38,00 21/ 23/ 26/ 29/ 32/
35/ 38
Stufenbohrer HSS/TiN

Kademeli matkap HSS / TiN

CBN alani

RECA yiiksek performansli kademeli matkaplarla, yivier CBN islemi kullanilarak tam
sertlestiriimis malzemeye 6gitlir. CBN (kiibik kristal bor bor nitriir), silikon karbir veya
korindon gibi geleneksel asindirici malzemelerden gok daha zordur. Daha yiksek sertlik
nedeniyle, taglama islemi sirasinda malzeme yapisi sorunsuz bir sekilde kesilir, bu da
kesme kenarlarini daha boyutsal olarak daha dogru ve keskin hale getirir. 4 mm kalinliga
kadar kullanilabilir.

4/6/8/10/12/ 14/
0692 722 420 4,00-20,00 e
5,37/ 9/ 10,5/ 14,5/
0692 726 732 530-3050  %g593.5/27/30,5
6/9/ 125 (PG7)/
15,2 (PGY)/ 18,6
) (PG11)/ 204
0692 725 936 6,00 3723)0 PCT patasy 225 10y 10
(PG16)/ 26/ 28,3
(PG21) 30,5/ 34/
37 (29)
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Blechschalbohrer-Satze

Sac koni matkap seti

Derin taglanmis kanal, mutlak plriizstizlik ve yiksek kesme performansi sunar.
Koni, delinmis tabakalari geri cekmeyi kolaylastirir.

0692 810 Kassette, HSS 3.0-14.0,5.0-20.0,16.0 - 30.5
0692 820 Kassette, HSS/TIN 3.0-14.0,5.0-20.0,16.0 - 30.5

Blechschalbohrer HSS

Sac soyma matkabi HSS

CBN alani
Derin taslanmis kanal, mutlak plriizsiizliik ve yiiksek kesme performansi sunar.
Koni, delinmis tabakalari geri gekmeyi kolaylastirir.

0692 811 314 3-14 6

0692 812 820 5-20 8 71

0692 813 430 5-31 g 103
0692 814 16 16-30,5 9 76

0692 815 26 26-40 10 89

0692 816 36 36-50 12 97

B

Blechschalbohrer HSS/TiN

Sac soyma matkabi HSS / TiN

CBN alani
Derin taglanmis kanal, mutlak puriizstzliik ve yiiksek kesme performansi sunar.
Koni, delinmis tabakalari geri gekmeyi kolaylastirir

0692 821 314 3,0-14,0 6

0692 822 820 5,0-20,0 8 Al

0692 823 430 5,0-31,0 9 103
0692 824 16 16,0-30,5 9 76

0692 825 26 24,0-40,0 10 89

0692 826 36 36,0-50,0 12 97
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Querlochsenker-Satze

Capraz delikli havsa seti

Soyma kesimi

Delikten talas akisl, talaslarin is parcasi ile sikismasini nler.

Gelik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerin capaksiz ve gevezeliksiz havsa agma ve
capak alma islemleri igin idealdir.

DusUk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

0692 190 HSS - CBN, 4-tig. 2-5,5-10,10-15,15-20
0692 290 HSS - TIN, 4-tlg. 2-5,5-10,10-15,15-20

Querlochsenker

Capraz delikli havsa

HSS CBN derin zemin

Soyma kesimi.Delikten talas akisl, talaglarin is parcasi ile sikismasini onler.

Celik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerin apaksiz ve gevezeliksiz havsa agma ve
capak alma islemleri igin idealdir.

DusUk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

10 6 45

0692 190 05 2-5

0692 190 10 5-10 14 8 48
0692 190 15 10-15 21 10 65
0692 190 20 15-20 28 12 84
0692 190 25 20-25 35 12 102

recaQ

B

Querlochsenker

Capraz delikli havsa

HSS kalay kapli

Soyma kesimi.Delikten talas akisl, talaslarin is parcasi ile sikismasini onler.

Celik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerin apaksiz ve gevezeliksiz havsa agma ve
capak alma islemleri igin idealdir.

DusUk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

10 6 45

0692 290 05 2-5

0692 290 10 5-10 14 8 48
0692 290 15 10-15 21 10 65
0692 290 20 15-20 28 12 84
0692 290 25 20-25 35 12 102
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Kegelsenker-Satze

Capraz delikli havsa

HSS kalay kapli

Soyma kesimi

Delikten talas akisi, talaslarin is pargasi ile sikismasini onler.

Gelik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerin gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma
ve capak alma iglemleri icin idealdir.

Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar..

0692 390 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0

B

Kegelsenker

Havsa

HSS-CBN derin taglanmig, DIN 335 form C

CBN derin oluklu oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Capaksiz ve gevezeliksiz havsa agma, ¢apak alma ve havsa agma igin.

Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar. Yiiksek performansli yiksek hiz eliginden
yapilmis konik ve ¢apak alma tezgahlari.

Gelik, dékme demir, demir disi ve hafif metaller igin idealdir.

1.5

0692 390 050 5,0 4 40
0692 390 053 53 15 4 40
0692 390 058 58 15 5 45
0692 390 060 6,0 15 5 45
0692 390 063 6,3 15 5 45
0692 390 070 7,0 18 6 50
0692 390 080 8,0 2 6 50
0692 390 083 83 2 6 50
0692 390 094 94 22 6 50
0692 390 100 10,0 25 6 50
0692 390 104 10,4 2,5 6 50
0692 390 115 1,5 28 8 56
0692 390 124 12,4 28 8 56
0692 390 134 13,4 29 8 56
0692 390 150 15,0 32 10 60
0692 390 165 16,5 3,2 8 60
0692 390 190 19,0 35 10 63
0692 390 205 20,5 35 10 63
0692 390 230 23,0 38 10 67
0692 390 250 25,0 38 10 67
0692 390 280 28,0 4 12 Al
0692 390 310 31,0 42 12 7
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Kegelsenker-Satze

Havsa

HSS-TIN kapli, DIN 335 form C
CBN derin oluklu oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.
Gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma, ¢apak alma ve havsa agma igin.

Dusuk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.
Gelik, dékme demir, demir disi ve hafif metaller igin idealdir.

0692 490 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0

recaQ

reco .
-

Kegelsenker

Havsa

HSS-TIN kapli, DIN 335 form C

CBN derin oluklu oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.
Capaksiz ve gevezeliksiz havsa agma, capak alma ve havsa agma igin.
Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Gelik, dokme demir, demir disi ve hafif metaller igin idealdir.

15

0692 490 050 5,0 4 40
0692 490 053 53 15 4 40
0692 490 058 58 15 5 45
0692 490 060 6,0 1,5 5 45
0692 490 063 6,3 1,5 5 45
0692 490 070 7,0 1,8 6 50
0692 490 080 8,0 2 6 50
0692 490 083 83 2 6 50
0692 490 094 9.4 22 6 50
0692 490 100 10,0 2,5 6 50
0692 490 104 10,4 2,5 6 50
0692 490 115 1,5 28 8 56
0692 490 124 12,4 28 8 56
0692 490 134 13,4 29 8 56
0692 490 150 15,0 3,2 10 60
0692 490 165 16,5 3,2 10 60
0692 490 190 19,0 35 10 63
0692 490 205 20,5 315 10 63
0692 490 230 23,0 338 10 67
0692 490 250 25,0 338 10 67
0692 490 280 28,0 4 12 4l
0692 490 310 31,0 42 12 7

32



Kegelsenker-Satze

Havsa

HSS TIAIN 90 ©

Evrensel kullanim igin

TRICON sap - matkap mandreninde egirme yok, optimum gui¢ aktarimi
Daha bliyik rélyef zimparalar cok daha yiksek ilerleme hizlari saglar
Dar kesme takozu asindirici aginmay azaltir

0692 000 900 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5

Kegelsenker

Havsa

HSS TIAIN 90 ©

Evrensel kullanim igin

TRICON sap - matkap mandreninde egirme yok, optimum gui¢ aktarimi
Daha bliyik rélyef zimparalar cok daha yiiksek ilerleme hizlari saglar
Dar kesme takozu agindirici aginmayi azaltir

45

0692 000 063 6,3 1
0692 000 083 83 50 1
0692 000 104 10,4 50 1
0692 000 124 124 56 1
0692 000 165 16,5 60 1
0692 000 205 20,5 63 1
0692 000 250 25,0 67 1
0692 000 310 31,0 71 1

B

Kegelsenker-Satze HSS-E

Havsa seti HSS-E

DIN 335 C formu.

CBN derin oluklu oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.
Gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma, ¢apak alma ve havsa agma icin.
Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Kobalt alagimli HSS gibi.

V2A ve V4A gibi yiksek krom alagimli elikler igin idealdir.

0692 900 900 6,3;8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5
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Kegelsenker HSS-E

Havsa HSS-E

DIN 335 C formu.

CBN derin oluklu oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir. Capaksiz ve
gevezeliksiz havsa agma, ¢apak alma ve havsa agma igin.

DusUk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Kobalt alagimli HSS gibi.

V2A ve V4A gibi yiksek krom alagimli gelikler icin idealdir.

0692 900 063 &

0692 900 083 8,3 2 6 50
0692 900 104 10,4 25 6 50
0692 900 124 12,4 238 8 56
0692 900 165 16,5 32 10 60
0692 900 205 20,5 35 10 63
0692 900 250 25,0 338 10 67
0692 900 310 31,0 42 12 71

B

Kegelsenker HM

Havsa HM

CBN derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.
Gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma, ¢apak alma ve havsa agma icin.

DusUk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

1000 N / mm? gliciinde asindirici ve sert elikler, 240 HB Uzerinde GG igin idealdir.

0692 901 630 5

0692 901 830 8,3 2,0 6 50
0692 901 104 10,4 25 6 50
0692 901 124 12,4 238 8 56
0692 901 165 16,5 32 8 60
0692 901 205 20,5 35 10 63
0692 901 250 25,0 38 10 67
0692 901 310 31,0 4.2 12 Al

reca

Kegel- und Entgratsenker HSS

HSS konik ve gapak alma havzasi

DIN 334 form C 60 °

Derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Celik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma igin idealdir. Diisiik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

2649 106 3
2649108 0 8,0 2,0 6 50
26491100 10,0 25 6 50
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Kegel- und Entgratsenker HSS

HSS konik ve gapak alma havzasi

DIN 334 form C 60 °

Derin taslanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Gelik, dékme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma icin idealdir.

Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.
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2649 1125 12,5

2649 116 0 16,0 4,0 10 63

26491200 20,0 50 10 67
Kegel- und Entgratsenker HSS

HSS konik ve ¢apak alma havzasi

DIN 334 form D 60 °

Derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Gelik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma icin idealdir.

Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Sap: Mors konik

2649 316 0 16,0 1
26493200 20,0 5,0 2 106
2649 3250 25,0 6,3 2 112
2649 3315 31,5 10,0 2 118
2649 3400 400 12,5 3 150
2649 350 0 50,0 16,0 3 160
2649 363 0 63,0 20,0 4 190
2649 380 0 80,0 25,0 4 200
Kegel- und Entgratsenker HSS
HSS konik ve ¢apak alma havzasi
FormC75°

Derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Gelik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma icin idealdir.

Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

2649 400 063 0

2649 400 083 8,3 2,0 6 50
2649 400 104 10,4 25 5 50
2649 400 124 12,4 32 8 56
2649 400 165 16,5 4,0 10 63
2649 400 205 20,0 5,0 10 67
2649 400 250 25,0 6,3 10 7

3 recaQ



Kegel- und Entgratsenker HSS

HSS konik ve gapak alma havzasi

FormD75°

Derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Gelik, dékme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma igin idealdir.

Dusiik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Sap: Mors konik
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2649 401 165 16,5 35 1 87
2649 401 205 20,5 45 2 102
2649 401 250 25,0 50 2 109
2649 401 310 31,0 5,0 2 116
2649 404 400 40,0 10,0 3 145
A Kegel- und Entgratsenker HSS
reca. .
- HSS konik ve ¢capak alma havzasi
DIN 335 form D 90 ©

Derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Celik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerde capaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma igin idealdir.

DusUk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Sap: Mors konik

0692 590 215 15,0 812 1 85
0692 590 216 16,5 32 1 85
0692 590 219 19,0 35 2 100
0692 590 220 20,5 35 2 100
0692 590 223 23,0 338 2 106
0692 590 225 25,0 338 2 106
0692 590 226 26,0 338 2 106
0692 590 228 28,0 4,0 2 112
0692 590 230 30,0 42 2 12
0692 590 231 31,0 42 2 112
0692 590 234 34,0 45 2 18
0692 590 237 37,0 48 2 118
0692 590 240 40,0 10,0 3 140
0692 590 250 50,0 14,0 3 150
0692 590 263 63,0 16,0 4 180
0692 590 280 80,0 22,0 4 190

recaQ 3



Kegel- und Entgratsenker HSS

HSS konik ve gapak alma havzasi

Form C 120 °

Derin taslanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Gelik, dékme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma icin idealdir.

Distik kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

15

2649 500 063 63 5 45
2649 500 083 83 2,0 6 50
2649 500 104 10,4 25 6 50
2649 500 124 12,4 30 8 56
2649 500 165 16,5 35 10 63
2649 500 205 205 40 10 67
2649 500 250 25,0 50 10 7
Kegel- und Entgratsenker HSS
HSS konik ve ¢apak alma havzasi
Form D 120 °

Derin taglanmis oluklar sayesinde kesici kenarlar kesinlikle keskindir.

Celik, dokme demir, demir disi ve hafif metallerde gapaksiz ve gevezeliksiz havsa agma,
capak alma ve havsa agma icin idealdir.

Dusuk kesme hizlarinda en iyi sonuglar.

Sap: Mors konik

2649 501 165 16,5 3i5 1 87
2649 501 205 20,5 4,0 2 102
2649 501 250 25,0 5,0 2 109
2649 501 310 31,0 5,0 2 116
2649 501 400 40,0 10,0 3 145

Spiralbohrer-Bit Clip Set

Biikiim matkap ucu Klip seti

Kemer Klipsli

0641001 000 @3,0;4,0;4,5;5,0; 5,5; 6,0; 8,0; 10,0; Senker 10,4; Universalhalter
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Spiralbohrer-Bits HSS

HSS matkap uglari

1/4 "bit siriici ile (DIN 3126).

0641001 033

0641 001 042

0641001 050

0641001 060 6,0 57 95 1
0641001 080

Kegel- und Entgratsenker-Bits

Konik ve gapak alma havsa uglari

90 °, HSS, 3 kesme kenari

0692 499 083

0692 499 124

0692 499 205 20,5 35 1/4

reca

Universalhalter 1/4“

Universal tutucu 1/4 "

Uzatma icin 1/4 "sirlicii ile

38



Flachsenker Satze

Diiz havga takimlari
Orta dereceli, gegis deligi igin

Sabit kilavuz pimli 6 pargali diiz havsa seti.

0692 610 3,4,5,6,8,10

'Jllr ﬁr i i

T

Havsa
Boydan boya delik igin orta kalite

DIN 373,HSS,Diiz saftli ve sabit kilavuz pimli,Havsa agisi 180
Sag kesim

34 Al

0692 610 30 3 6 5

0692 610 40 4 8 45 5 Al
0692 610 50 5 10 55 8 80
0692 610 60 6 " 6,6 8 80
0692 610 80 8 15 < 12,5 100
0692 610 100 10 18 1" 12,5 100
0692 610 120 12 20 13,5 12,5 100

B

Havsa
Orta kalite, gobek deligi igin

DIN 373HSSDiiz saftli ve sabit kilavuz pimliHavsa agisi 180 °
Sag kesim

25 Al

0692 620 30 3 6 5

0692 620 40 4 8 33 5 Al

0692 620 50 5 10 42 8 80
0692 620 60 6 1 5 8 80
0692 620 80 8 15 68 12,5 100
0692 620 100 10 18 85 12,5 100
0692 620 120 12 20 10,2 12,5 100
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Mehrfasen-Stufenbohrer HSS

Cok fazli kademeli matkap HSS

DIN 8378 RN ORTA, 90 °
DIN 336 boliim 1'e gore gébek deliklerinin tretimi igin diiz saftli gok yivli kademeli

matkap ayni zamanda agik deliklere (orta versiyon) karsilik gelen serbest havsa baglari
°) ISO 273'e gore Uretilir. Kesme hizi bilyiik ¢apa, kiigiik olana baglidir.

1635103 3 25-34

1635 104 4 33-45 11,4 47 80
1635 105 5 42-55 13,6 57 93
1635 106 6 50-6,6 16,5 63 101
1635 108 8 6,8-9,0 21 81 125
1635110 10 85-11,0 25,5 94 142

Mehrfasen-Stufenbohrer HSS

Cok fazli kademeli matkap HSS

DIN 8374 RN-FINE, 90 ©
ISO 273'e gore agik deliklerin - ince tasarim - dretimi igin diz saftli ok pahli kademeli

matkap, boylece A formunun vida basi havsa basliklari (90 °), ince tasarim (f) ayni anda
Uretilir. Kesme hizi biyiik ¢apa, kiiglik olana baglidir.

1635203 3 32-6,0

1635 204 4 43-8,0 " 75 17
1635 205 5 53-10,0 13 87 133
1635 206 6 64-115 15 94 142
1635 208 8 84-150 19 114 169
1635210 10 10,5-19,0 23 135 198

reca

Mehrfasen-Stufenbohrer HSS

Cok fazli kademeli matkap HSS

DIN 8376 RN ORTA, 180 °
DIN 74 bélim 2'ye gére H, J, H3, J3 ve K3 - orta siirlim - seklinde H, J, H3, J3 ve K3 - orta

stiriim - vida bag! havsa baglarinin (180 °) iretildigi, deliklerin tretimi igin diz saftli ok pahli
adim matkap. Kesme hizi blyik ¢apa, kiiguk olana baglidir.

1635 303 3 34-6,0

1635 304 4 45-8,0 " 75 17
1635 305 5 55-10,0 13 87 133
1635 306 6 6,6-11,0 15 94 142
1635 308 8 9,0-15,0 19 114 169
1635310 10 11,0-18,0 23 130 191
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Handentgrater

Capak alma

HSS, havsa agisi 90 °
HSS'den yapilmis el capak alma, havsa agisi 90 °, plastik sapl.

26497115 12,4 135
26497150 15,0 135
2649716 5 16,5 139
26497190 20,5 135
26497230 25,0 135
Handentgrater
Capak alma

HSS bigag ile hizli gapak alma

Aliminyum altigen tutus
Kiiguk ve kullanisli

Siirekli tagima icin ideal
Degistirilemez HSS bigagi ile

0694 701 001 Schnellentgrater mit HSS-Klinge

Handentgratergriff, -teleskophalter

El capak alma sap, teleskopik tutucu

[N

Profigrat
0694 700 002 Griff D alle C-Klingen -
0694 700 001 Griff T Teleskophalter DTC, DTP
0694 700 003 Teleskophalter DTC alle C-Klingen DTC
0694 700 004 Teleskophalter DTP alle P-Klingen DTP

# recaQ
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Nietlochreibahlen

Képrii Raybalar

Tim demir ve demir digi metaller icin, plastikler igin sert ve yumusak.

Ust iiste yerlestirilmis sac pargalarin delik yanlis hizalamasini gerekli delik capina (6megin
percinleme veya vidalama igin) dizeltir.

Yiksek kesme performansina sahip takim.

Yavas calisan el matkaplari igin de uygundur.

Bigak uzunlugu 1/3 konik, 2/3 silindirik

Schneidenlange 1/3 konisch, 2/3 zylindrisch

2608 990 140 14 2 15 209
2608 990 150 15 2 125 219
2608 990 160 16 2 135 229
2608 990 170 17 3 135 251
2608 990 180 18 3 145 261
2608 990 190 19 3 145 261
2608 990 200 20 3 155 27
2608 990 210 21 3 155 271
2608 990 220 22 3 165 281
2608 990 230 23 3 165 281
2608 990 240 24 3 180 296
2608 990 250 25 3 180 296
2608 990 260 26 & 180 296
2608 990 270 27 3 195 311
2608 990 280 28 3 195 31
2608 990 300 30 3 195 31
2608 990 320 32 4 210 354

reca

Hammerbohrer speed-tron safe-Kassette

Speed-tron giivenli set darbeli matkap ucu

SDS-plus sistemi, 7 adet

Hizli delme ilerlemesi ve uzun servis dmrii igin yenilikci sert metal plakali hizli 2 kenarli

darbeli matkap.

Uygulamalar:

Beton, duvar, tugla

+ Optimum merkezleme igin aktif merkezleme ucu ile

+ Sondaj tozunu dogrudan spirale bosaltan sert metal dislere sahip yenilikgi sert metal
plaka

« Etkili toz giderme ve hizli delme ilerlemesi icin patentli 4-spiral tasarim

0648 500 007 7-teilig: 5 x 115; 6 x 115; 6 x 165; 8 x 115; 8 x 165; 10 x 165; 12 x 165

42



Hammerbohrer speed-tron

Speed-tron darbeli matkap ucu

SDS-plus sistemi, @ 4 - 22 mm

Hizli delme ilerlemesi ve uzun servis omri igin yenilikci sert metal plakali hizli 2 kenarli

darbeli matkap.

Uygulamalar:Beton, duvar, tugla

Avantajlari:

+ Optimum merkezleme igin aktif merkezleme ucu ile

+ Sondaj tozunu dogrudan spirale bosaltan sert metal dislere sahip yeniliki sert metal
plaka

+ Etkili toz giderme ve hizli delme ilerlemesi igin patentli 4-spiral tasarim

0648 504 165

4,0 100 165 113

0648 505 165

0648 505 315

0648 506 115

0648 506 215

0648 506 465 6,0 400 465 1
0648 565 265

0648 507 215

0648 508 165

0648 508 265

0648 508 465 8,0 400 465 1
0648 509 215

0648 510 165

0648 510 265

0648 510 615

0648 512 215

12,0 150 215 13

0648 512 315

0648 512 999 1.000
_____
0648 514 215 4,0
_____
0648 514 315 14,0 250 315 1
_____
0648 514 999 1.000
____
0648 516 215
_____
0648 516 465 16,0 400 465

Galisma uzunlugu 400 mm'den buyik olan tiim boyutlar, ayni ¢apta en az 150 mm'I|k kisa
bir matkapla énceden delinmelidir!
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Hammerbohrer speed-tron

reca

- 4 Speed-tron darbeli matkap ucu

SDS-plus sistemi, @ 4 - 22 mm

Hizli delme ilerlemesi ve uzun servis dmrii igin yenilikci sert metal plakali hizli 2 kenarli

darbeli matkap.

Uygulamalar:Beton, duvar, tugla

Avantajlari:

+ Optimum merkezleme icin aktif merkezleme ucu ile

+ Sondaj tozunu dogrudan spirale bosaltan sert metal dislere sahip yenilikgi sert metal
plaka

« Etkili toz giderme ve hizli delme ilerlemesi igin patentli 4-spiral tasarim
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0648 516 610 16,0 550 1
0648 516 999 16,0 950 1.000 1
0648 518 200 18,0 150 200 1
0648 518 300 18,0 250 300 1
0648 518 450 18,0 400 450 1
0648 518 600 18,0 550 600 1
0648 518 999 18,0 950 1.000 1
0648 520 200 20,0 150 200 1
0648 520 300 20,0 250 300 1
0648 520 450 20,0 400 450 1
0648 520 600 20,0 550 600 1
0648 520 999 20,0 950 1.000 1
0648 522 450 22,0 400 450 1
0648 522 600 22,0 550 600 1
0648 522 999 22,0 950 1.000 1

Galisma uzunlugu 400 mm'den biyiik olan tiim boyutlar, ayni ¢apta en az 150 mm'lik kisa
bir matkapla énceden delinmelidir!

Hammerbohrer x-tron safe-Kassette

Darbeli matkap ucu x-tron giivenli kaset

SDS-plus sistemi, 7 adet
Yenilikgi glivenli plastik kasette.

4 kenarli matkap kafasi daha saglamdir ve takviyeyi yandan vurursa tikenmesini dnler.
Gekirdekli takviyeli spiral, delme tozu naklini hizlandirir ve darbe iletimini optimize eder.

0648 100 007 5x110, 6x110, 6x160, 8x110, 8x160, 10x160, 12x160

reca 44



Hammerbohrer ultra x-tron

reca
Ultra x-tron darbeli matkap ucu R g
32 pargali seri, SDS arti tutucu ile
38T 5x115;10 ST 6 x 165; 10 ST 8 x 165; 3 ST 10 x 215; 3 ST 12 x 210; 3 ADET 8 x =
215 =
ABS plastikten yapilmis viso menzil kasasindaki her sey '§ %
" (=21
£5
@5
o
N
0956 648 2 Hammerbohrer ultra x-Tron 1
Hammerbohrer x-tron %
. reca.
Darbeli matkap ucu x-tron -
Ultra
En yuksek talepler igin 4 kesme ucu ve ¢oklu sarmal spiral tasarim
Uygulamalar:

+ Beton (ayrica gliglendirilmis), kum kireg tuglasi, kati tugla
* Granit @ 5-10 mm

Ozelligi:

+ 2-4 kg sinifi gekic ve keski kiricilari igin

Bag Stili:

+ @ 5-10 mm karbir baslik (tam / kaynaklr)

+ @12-16 mm tek parga sert metal plaka (oluklu / lehimli)

+ 318-30 mm Ug pargali sert metal plaka (oluklu / lehimli)

Avantajlari:

@ 5-10 mm:

+Asinma sinirinin kolay tespiti igin aginma isareti

+ Takviye vuruslarinda daha fazla dayaniklilik igin glic omuz ve takviye asamalari

+ Delme tozunun hizli delinmesi ve optimum sekilde giderilmesi igin goklu sarmal spiral tasarim
@ 10-30 mm:

+ Asinma sinirinin kolay tespiti igin aginma isareti

+ Delme tozunun hizli delinmesi ve optimum sekilde giderilmesi icin coklu sarmal spiral tasarim

115 3

0648 250 110 5 50

0648 250 111 5 50 115 10
0648 250 160 5 100 165 3
0648 250 161 5 100 165 10
0648 250 210 5 165 215 3
0648 260 110 6 50 115 3
0648 260 111 6 50 115 10
0648 260 160 6 100 165 3
0648 260 161 6 100 165 10
0648 260 210 6 150 215 3
0648 260 211 6 150 215 10
0648 260 260 6 200 265 3
0648 260 310 6 265 315 1
0648 260 360 6 300 365 1
0648 265 210 6,5 150 215 3
0648 265 211 6,5 150 215 10
0648 265 260 6,5 200 265 3
0648 265 310 6,5 250 315 1
0648 265 365 6,5 300 365 1
0648 265 465 6,5 400 465 1

Galisma uzunlugu 400 mm'den biytik olan tlim boyutlar, ayni ¢apta en az 150 mm'lik kisa
bir matkapla 6nceden delinmelidir.

" recaQ



Hammerbohrer x-tron

reca
- Darbeli matkap ucu x-tron

Ultra

En yliksek talepler igin 4 kesme ucu ve goklu sarmal spiral tasarim
Uygulamalar:

+ Beton (ayrica gliglendirilmis), kum kireg tuglasi, kati tugla
+ Granit @ 5-10 mm

Ozelligi:

+ 2-4 kg sinifi gekic ve keski kiricilari igin

Basg Stili:

* @ 5-10 mm karbur baslik (tam / kaynakli)

+ @12-16 mm tek parga sert metal plaka (oluklu / lehimli)
@ 18-30 mm Ug parcali sert metal plaka (oluklu / lehimli)
Avantajlari:

@ 5-10 mm:

+ Asinma sinirinin kolay tespiti igin aginma isareti

+ Takviye vuruglarinda daha fazla dayaniklilik igin glic omuz ve takviye asamalari

+ Delme tozunun hizli delinmesi ve optimum sekilde giderilmesi icin ¢oklu sarmal spiral tasarim
@ 10-30 mm:

+ Asinma sinirinin kolay tespiti i¢in aginma isareti

+ Delme tozunun hizli delinmesi ve optimum sekilde giderilmesi igin goklu sarmal spiral tasarim

165 3
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0648 270 165 7 100

0648 280 110 8 50 115 3
0648 280 111 8 50 115 10
0648 280 160 8 100 165 3
0648 280 161 8 100 165 10
0648 280 210 8 150 215 3

0648 280 211 8 150 215 10
0648 280 260 8 200 265 3

0648 280 261 8 200 265 10
0648 280 310 8 250 315 1

0648 280 360 8 300 365 1

0648 280 460 8 400 465 1

0648 310 110 10 50 15 3

0648 310 160 10 100 165 8

0648 310 161 10 100 165 10
0648 310 210 10 150 215 3

0648 310 211 10 150 215 10
0648 310 260 10 200 265 3

0648 310 261 10 200 265 10
0648 310 310 10 250 315 1

0648 310 360 10 300 365 1

0648 310 460 10 390 455 1

0648 310 600 10 540 600 1

0648 310 999 10 940 1000 1

0648 112 160 12 100 160 1

0648 112 161 12 100 160 10
0648 112 210 12 150 210 1

0648 112 211 12 150 210 10
0648 112 260 12 200 260 1

0648 112 261 12 200 260 10
0648 112 310 12 250 310 1

0648 112 450 12 400 450 1

0648 112 600 12 550 600 1

0648 112 999 12 950 1000 1

0648 114 160 14 100 160 1

0648 114 161 14 100 160 5
0648 114 210 14 150 210 1

0648 114 211 14 150 210 5
0648 114 260 14 200 260 1

Galisma uzunlugu 400 mm'den biyiik olan tlim boyutlar, ayni ¢apta en az 150 mm'lik kisa
bir matkapla énceden delinmelidir.
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Hammerbohrer x-tron

reca
Darbeli matkap ucu x-tron -

Ultra

En ylksek talepler igin 4 kesme ucu ve ¢oklu sarmal spiral tasarim x
Uygulamalar: £
+ Beton (ayrica gliglendirilmis), kum kireg tuglasi, kati tugla ‘;i
+ Granit@5-10 mm =
Ozellii: s
+ 2-4 kg sinifi gekic ve keski kiricilari igin 2
Bag Stili N

+ @ 5-10 mm karbiir baslik (tam / kaynaklr)

+ @12-16 mm tek parga sert metal plaka (oluklu / lehimli)
@ 18-30 mm ¢ parcall sert metal plaka (oluklu / lehimli)
Avantajlari:

@ 5-10 mm:

+ Asinma sinirinin kolay tespiti igin aginma isareti

+ Takviye vuruslarinda daha fazla dayaniklilik igin glic omuz ve takviye asamalari

+ Delme tozunun hizli delinmesi ve optimum sekilde giderilmesi icin ¢oklu sarmal spiral tasarim
@ 10-30 mm:

+ Asinma sinirinin kolay tespiti igin aginma isareti

+ Delme tozunun hizli delinmesi ve optimum sekilde giderilmesi igin goklu sarmal spiral tasarim

200 260

0648 114 261 14 5
0648 114 310 14 250 310 1
0648 114 450 14 400 450 1
0648 114 600 14 550 600 1
0648 114 999 14 950 1000 1
0648 115 160 15 100 160 1
0648 115 210 15 150 210 1
0648 115 260 15 200 260 1
0648 115 450 15 400 450 1
0648 116 160 16 10 160 1
0648 116 210 16 150 210 1
0648 116 260 16 200 260 1
0648 116 310 16 250 310 1
0648 116 450 16 400 450 1
0648 116 600 16 550 600 1
0648 116 999 16 950 1000 1
0648 118 250 18 200 250 1
0648 118 450 18 400 450 1
0648 120 250 20 200 250 1
0648 120 450 20 400 450 1
0648 122 250 22 200 250 1
0648 122 450 22 400 450 1
0648 124 250 24 200 250 1
0648 124 450 24 400 450 1
0648 125 250 25 200 250 1
0648 125 450 25 400 450 1
0648 128 250 28 200 250 1
0648 128 450 28 400 450 1
0648 130 250 30 200 250 1
0648 130 450 30 400 450 1

Galisma uzunlugu 400 mm'den biyiik olan tiim boyutlar, ayni ¢apta en az 150 mm'lik kisa
bir matkapla énceden delinmelidir.
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Hammerbohrer x-tron ultra

X-tron ultra darbeli matkap ucu

Sistem SDS-maks

5-11 kg sinifindaki darbeli matkaplar ve keskiler igin

4 kesme matkap kafasi, tutucu: SDS-max
Uygulamalar:Beton, betonarme, kum kireg tuglasi, tugla

0649 012 540 12 400 540 1
0649 012 920

12 800 940 1

0649 014 540

0649 015 340

0649 016 340

0649 016 940

0649 018 540 18 400 540 1
0649 020 320 20 200 320 1
0649 020 920

0649 022 520

0649 024 320

0649 025 320 25 200 320 1
0649 025 920 25 800 920 1
0649 028 370

0649 028 670

0649 030 370

0649 032 370 32 250 370 1
0649 032 920 32 800 920 1
0649 035 570

0649 035 920

0649 038 370

0649 040 370 40 250 370 1
0649 040 920 40 800 920 1
1

0649 052 570 52 450 570
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Durchbruchbohrer mega-tron

Cigir agan matkap mega-tron

reca.
-

Sistem SDS-maks
RECA-mega-tron atiim matkap SDS-max veya Hilti TE-Y sap
Uygulamalar:(ayrica takviyeli), duvarcilik ve dogal tas

410 550
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0649 445 550 45 1
0649 445 990 45 850 990 1
0649 455 550 55 410 550 1
0649 455 990 55 850 990 1
0649 465 550 65 410 550 1
0649 465 990 65 850 990 1
0649 480 550 80 410 550 1
0649 480 990 80 850 990 1

Mehrzweckbohrer-Satz unicon

Cok amagl matkap seti unicon

B

Plastik bir kutuda 7 adet

Bakir-manganez bilesigine gémdilii tungsten karbiir plaka

rahatsiz edici matkap degisimi yok, ¢iinkii matkap gesitli malzemeler icin uygundur
sert malzemelerde hizli delme ilerlemesi

keskin, goklu elmas taglamali kesici kenarlar

sadlam matkap kafasi, uzun servis 6mrii

cizilme sertligine kadar fayans ve seramik igin 8

Tuglalar, klinker, kumtasi, beton (C 25'e kadar carpici)

Yumusak ve sert ajag

Plastikler ve metaller maks. 3 mm

0650 001 007 4x75,5x85,28T6x100,8x 120, 10 x 120, 12 x 150

" recaQ



]
=
=
5]
@
2
@
>
5
S
c
<
o
4
@
N

reca.
-

Mehrzweckbohrer unicon

Cok amagl matkap ucu unicon

Bakir-manganez bilesigine gémiilii tungsten karbiir plaka

Rahatsiz edici matkap degisimi yok, ¢linki matkap gesitli malzemeler igin uygundur
Sert malzemelerde hizli delme ilerlemesi

Keskin, coklu elmas kesim kesici kenarlar

Saglam matkap kafasl, uzun servis 6mrii

Uygulamalar:

Gizilme sertligine kadar fayans ve seramik icin 8
Tuglalar, klinker, kumtasi, beton (C 25'e kadar carpici)

Yumusak ve sert agag
Plastikler ve metaller maks. 3 mm

70

0650 003 070 3 40 1
0650 004 075 4 40 75 1
0650 005 085 5 50 85 1
0650 006 100 6 60 100 1
0650 006 150 6 90 150 1
0650 006 250 6 200 250 1
0650 008 120 8 80 120 1
0650 008 250 8 200 250 1
0650 010 120 10 80 120 1
0650 010 250 10 200 250 1
0650 012 150 12 90 150 1
0650 012 250 12 200 250 1
0650 014 250 14 200 250 1
0650 016 200 16 150 200

recaQ

Schlagbohrer Hartmetall Satz

Darbeli matkap karbiir seti

7 kisim ,Metal bir kutuda, Sert metal bigakli dévme versiyon Silindirik sap

06377 4 x75,5x85,28T 6 x 100, 8 x 120, 10 x 120, 12 x 150
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Schlagbohrer Hartmetall

Darbeli matkap karbiir

reca.
b

Sert metal bigakli dévme versiyon

Silindirik sap

Darbeli ve doner delme makinelerinde kullanim igin
Uygulamalar:

Duvar, beton, dogal / yapay tas vb

30 70
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0637 30 30 1
0637 40 40 40 75 1
0637 50 50 50 85 1
0637 55 55 50 85 1
0637 60 6,0 60 100 1
0637 65 6.5 60 100 1
063770 7,0 60 100 1
0637 80 8,0 80 120 1
0637 90 9,0 80 120 1
0637100 10,0 80 120 1
0637 110 11,0 90 150 1
0637 120 12,0 90 150 1
0637 130 13,0 90 150 1
0637 140 14,0 90 150 1
0637 150 15,0 90 150 1
0637 160 16,0 90 160 1
0637 180 18,0 9% 160 1
0637 200 200 95 160 1
Dachziegelbohrer hardcon -
Hardcon kiremit matkap r'%g '
Uygulamalar:

Darbeli matkaplar (darbesiz) ve akiilii tornavida, fayans ve seramikler igin yuvarlak saft
(cizilme sertligine kadar 9), 6rnegin tugla, klinker, dogal tas

75

0650 914 075 4 40 1
0650 915 085 5 50 85 1
0650 916 100 6 60 100 1
0650 910 120 10 80 120 1

51 reca
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Glas- und Fliesenbohrer

Cam ve fayans matkaplari

DustUk hizlarda en iyi sonuglar ve su, sirke, terebentin veya petrol ile iyi sogutma.
Cam bolmeleri, ayna cami, siseler, porselen, fayans, seramik vb.
Saft: diz saft

2696 890 003 3 3 1
2696 890 004 4 3 90 1
2696 890 005 5 4 90 1
2696 890 006 6 5 100 1
2696 890 008 8 6 100 1
2696 890 010 10 6 120 1
2696 890 012 12 8 120 1

X-tron seti

RECA SDSplus En lyi Seti 3 x-tron ultra darbeli matkap (6 x 165, 8 x 165, 10 x 165)
arti 1 sivri ve 1 diiz keski ile test edin

0648 299 995 RECA x-tron Set

B

Schlagbohrkrone ,,Hammerfest*

Vurmali matkap ucu "Hammerfest"

SaftM16

Hafif aletlerle biiyik delikler

Yiksek delme hizlari

4 kg'a kadar olan kiricilarda kullanim icin darbeye dayanikli

RECA darbeli matkap uglari, tim darbeli matkaplarda ve hafif déner cekiclerde
evrensel olarak kullanilabilir

Kayit: M16
Sanitar- und
Wby Heizungsrohre
Sanitar- und
LRy e 8 Heizungsrohre
0649 835 3 6 S
Heizungsrohre
Ablaufrohre, Wasser-
0649 840 40 6 und Heizungsrohre
mit Isolierung
Ablaufrohre, Wasser-
0649 850 50 6 und Heizungsrohre

mit Isolierung
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Schlagbohrkrone ,,Hammerfest”

Vurmali matkap ucu "Hammerfest"

Saft M16

Hafif aletlerle blyuk delikler

Yiksek delme hizlari

4 kg'a kadar olan kiricilarda kullanim iin darbeye dayanikli

RECA darbeli matkap uglari, tim darbeli matkaplarda ve hafif déner gekiclerde
evrensel olarak kullanilabilir

Kayit: M16

0649 865 Schalterdosen
0649 880 82
0649 890 90
0649 8100 100
0649 811 2 112

Abzweig-, Verteilerdosen
Abzweig-, Verteilerdosen
Liiftungsrohre

D OO OO o O

Liiftungsrohre

reca.
-

Delik Testere

Ahgap ve sunta igin

Ahsap ve suntalarda kullanima uygundur.

Fayanslarda (6 sertlige kadar) dairesel, yipranmis deliklerin, masif ahsap, kontrplak, plastik,
akrilik cam, algipan, algi bloklar, gaz beton, Heraklith plakalar, eternit ve kati tuglalarda
sorunsuz kesim.

0632 968

Lochrandsenker

Delik kenar havsa

Hizli ve temiz bir sekilde kesin.
RPM: 600 (sert malzemeler igin) @ 68 mm igin
Dis sayisi: 3

0632 968 1 Lochrandsenker

Schlagbohrkrone ,,Hammerfest” Adapter

Darbeli matkap ucu "Hammerfest" adaptéri

00
I N

0649 807 105 SDS-plus M 16
0649 807 220 SDS-plus M 16 220
0649 807 370 SDS-plus M 16 370
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Schlagbohrkrone ,,Hammerfest” Adapter

Darbeli matkap ucu "Hammerfest" adaptorii

C0
I N

0649 806 078 6-kt. SW 11 M 16

0649 806 220 6-kt. SW 11 M 16 220
0649 806 370 6-kt. SW 11 M 16 370
0649 808 120 Zentrierbohrer 8 x 130

Hammerbohrkrone ratio

Darbeli matkap ucu orani

% 30 daha hizli: HM dislerinin yeni gelistirilen sekli, kuron ile sondaj deligi arasindaki
strtlinmeyi en aza indirir!

Daha uzun 6miir: sinterlenmis sert metal kullanildigindan, dis daha uzun stre durur

Daha kullanici dostu: Yeni gelistirilen tag govdesi sayesinde HM disleri kesinlikle gtvenli bir
sekilde yerlestirilmistir

Giivenli baglanti: tiim parcalar sozde vida disi ile birlegtirilir

Rasyonel: 80 mm'ye kadar, bu kurma kolu hafif SDS-plus kiricilarda da kullanilabilir!

0649 710 040 6

0649 720 050 50 6 105
0649 730 066 65 6 105
0649 740 080 80 8 105
0649 750 090 90 8 105
0649 760 100 100 10 105
0649 770 125 125 12 105

recaQ

B

Hammerbohrkrone ratio

Darbeli matkap ucu orani

Sistem aksesuarlari

Adaptorler, disli civatalar, uzatmalar, merkez matkaplar

0649 791 Adapter, SDS-max auf ratio
0649 792 Adapter, gr. Keilwelle auf ratio
0649 793 Adapter, SDS-plus auf ratio
0649 799 018 Zentrierbohrer 12 x 155 mm
0649 799 050 Gewindebolzen 63 mm
0649 799 280 Verlangerung 280 mm



Schneideisen HSS

HSS Pafta

Metrik hassas DIN 1SO 13

DIN EN 22568, taglanmis

Tip: Form B kapali, én yarik

Tolerans: ISO - 6 g

Yizey: parlak

800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve dustik alasimli gelikler ve demir disi metaller igin.

04 16

reca.
b

0652 2 2 5
0652 25 25 0,45 16 5
0652 3 3 0,5 20 5
0652 35 Bi5 0,6 20 5
0652 4 4 04 20 5
0652 5 5 0,8 20 7
0652 6 6 1 20 7
0652 7 7 1 25 9
0652 8 8 1,25 25 9
0652 10 10 1,5 30 11
0652 12 12 1,75 38 14
0652 14 14 2 38 14
0652 16 16 2 45 18
0652 18 18 25 45 14
0652 20 20 25 45 18
0652 22 22 25 65 22
0652 24 24 3 55 22
0652 27 27 3 65 25
0652 30 30 B15) 65 25
0652 33 33 35 65 25
0652 36 36 4 65 25
Schneideisen HSS-E
Kalip HSS-E

Metrik DIN 1SO 13

DIN EN 22568, kabugu kesilmis taslanmis

Tip: Form B kapali, 6n yarik

Tolerans: ISO -6 g

Yizey: parlak

1000 N / mm? dayanima kadar alagimsiz ve alasimli gelikler ve demir digi metaller icin.

20

0652 900 030 3 05 5
0652 900 040 4 0,7 20 5
0652 900 050 5 038 20 7
0652 900 060 6 1 20 7
0652 900 080 8 1,25 25 9
0652 900 100 10 1,5 30 "
0652 900 120 12 1,75 38 14
0652 900 140 14 2 38 14
0652 900 160 16 2 45 18
0652 900 180 18 25 45 14
0652 900 200 20 25 45 18
0652 900 240 24 30 55 22

55

reco.
-

recaQ
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Schneideisen HSS

-
L HSS Pafta

Metrik hassas DIN 1SO 13

DIN EN 22568, taglanmis

Tip: Form B kapali, 6n yarik

Tolerans: ISO-6 g

Yizey: parlak

800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve dusiik alagimli gelikler ve demir disi metaller igin.

20
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06525 05 5 0,5 5
06526 075 6 0,75 20 5
06528 075 8 0,75 25 9
06528 1 8 1 25 9
0652 10 075 10 0,75 30 11
065210 1 10 1 30 11
065210 125 10 1,25 30 11
065212 1 12 1 38 10
065212 125 12 1,25 38 10
065212 15 12 1,5 38 10
065214 1 14 1 38 10
0652 14 125 14 1,25 38 10
065214 15 14 15 38 10
065216 1 16 1 45 14
065216 15 16 15 45 14
065218 15 18 15 45 14
065220 1 20 1 45 14
0652 20 15 20 15 45 14
0652 20 2 20 2 45 14
065222 15 22 15 55 16
065222 2 22 2 55 16
0652 24 15 24 15 65 16
065224 2 24 2 65 16
0652 26 15 26 15 65 18
0652 27 15 27 1,5 65 18
0652 27 2 27 2 65 18
0652 28 2 28 2 65 18
0652 30 15 30 1,5 65 18
0652 30 2 30 2 65 18
0652 36 15 36 1,5 65 18
0652 36 2 36 2 65 18
Schneideisen HSS
HSS Die

Metrik DIN ISO 13, sol elle kesme

DIN EN 22568, taslanmis

Tip: Form B kapali, 6n yarik

Tolerans: ISO -6 g

Yizey: parlak

800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve disuk alasimli celikler ve demir disi metaller igin..

0,8 20 7

0652 005 5
0652 006 6 1 20 7

reca 56




Schneideisen HSS

e

HSS Pafta -

Metrik DIN ISO 13, sol elle kesme

DIN EN 22568, taglanmis

Tip: Form B kapali, 6n yarik

Tolerans: ISO -6 g

Yiizey: parlak

800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve dustik alasimli gelikler ve demir disi metaller icin..

0652 008 8 1,25 25 9

0652 010 10 15 30 1

0652 012 12 1,75 38 14

0652 014 14 2 38 14

0652 016 16 2 45 18

0652 020 20 25 45 18

Schneideisen HSS 8

reca.

HSS Pafta .

Whitworth BSW friiher DIN 11

=~ DIN EN 22568, taslanmis

Tip: Form B kapali, én yarik

Yiizey: parlak

800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve dustik alasimli gelikler ve demir disi metaller igin.

40 20

1655 500 18 1/8 5
1655 500 532 5/32 32 20 5
1655 500 316 3/16 24 20 7
1655 500 732 7132 24 20 7
1655 500 14 1/4 20 20 7
1655 500 516 5/16 18 25 9
1655 500 38 3/8 16 30 "
1655 500 716 7116 14 30 "
1655 500 12 12 12 38 14
1655 500 916 9/16 12 38 14
1655 500 58 5/8 " 45 18
1655 500 34 3/4 10 45 18
1655 500 78 718 9 55 22
1655 500 1 1 8 55 22

57
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Schneideisen HSS

reca

=
- HSS Pafta
DIN ISO 228 "G" (silindirik boru disi)
DIN EN 24231, taglanmig
Tip: Form B kapali, 6n yarik
Yiizey: parlak
800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve dusik alagimli celikler ve demir digi metaller igin..
1656 14
1656 12
1656 34
1656 114 11/4
1656 2 105
9 Schneideisen HSS
{ Q.
- HSS Pafta

Amerikan kaba disli UNC

= DIN EN 22568, taslanmis

Tip: Form B kapali, 6n yarik

Tolerans: 2 A

Yizey: parlak

800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve diisik alagimli celikler ve demir digi metaller igin..

1655 300 516 5/16
_____
1655 300 716 7/16
____
1655 300 916 9/16
____
1655 300 34
_____
1655 300 1

58



Schneideisen HSS

feca
HSS Pafta -
Amerikan ince digli UNF "
= DIN EN 22568, taglanmis Tip: =
Form B kapali, 6n yarik = '§
Tolerans: 2 A 5%
Yiizey: parlak Lg
800 N / mm? dayanima kadar alasimsiz ve disiik alasimli celikler ve demir disi metaller igin.. a §
&
- . . :
1655 400 14 1/4 28 20 7
1655 400 516 5/16 24 25 9
1655 400 38 38 24 30 1"
1655 400 716 7116 20 30 "
1655 400 120 12 20 38 14
1655 400 916 9/16 18 38 14
1655 400 58 5/8 18 45 18
1655 400 34 3/4 16 45 18
1655 400 78 I8 14 55 22
1655 400 1 1 12 55 22
Handgewindebohrer-Satze HSS A
. reca.
El musluk seti HSS -

Celik set iginde

0639 01 Kassette, 21-tig. M3-12

0639 02 Kassette, 28-tlg. M 3 - 12 + Kernlochbohrer
0639 011 Kassette, LEER fiirM3-12

0639 021 Kassette, LEER fiir M 3 - 12 + Kernlochbohrer

59 reca
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Handgewindeschneidwerkzeug-Satze HSS
HSS kilavuz gekme takim seti

Celik kutu iginde
Kulplu ve 2 adet kilitli

Kapak agildiginda klavuzlar kalkmaktadir.

Igerik: Her biri 1 tornavida ve 1 dis sablonu olan 3 parcal el klavuzlari ve bir kalip.

Handgewindebohrer-Satze M 3 - 12 + Kernlochbohrer +
5 Schneideisenhalter und 2 Windeisen (Gr. 1 und 2)

Handgewindebohrer-Satze M 3 - 20 + 6 Schneideisenhalter,

0964 660 312

0964 660 320

reca

B

T ARSI

El klavuz seti HSS

Metrik ISO dis igin
Set: 3 par¢a

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli
Orta kesici: yaklasik 4-5 vites

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites

Konu: metrik DIN ISO 13

Kanatlar: kabartma zemini

Tolerans: ISO 2/ 6H
Yizey: parlak
Sag kesim

0639 2
0639 25
0639 3
0639 4
0639 5
0639 6
0639 7
0639 8
0639 10
0639 12
0639 14
0639 16
0639 18
0639 20
0639 22
0639 24

60

2

0,45
05
0,7
038

1

1
1,25
15
1,75

25
25
25

2 Windeisen (Gr. 1 und 3)

2
25
33
42

5

6
6,8
85
10,2
12

15,5
17,5
19,5

21
2,7
34
49
49
49
49
55

Handgewindebohrer-Satze HSS

04 1,6 2,1 36

40
40
45
50
50
50
56
70
75
80
80
95
95
100
100



Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

Metrik ISO dis igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Orta kesici: yaklasik 4-5 vites

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: metrik DIN ISO 13

Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: 1ISO 2/ 6H

Yizey: parlak

Sag kesim

0640 14 Vorschnelder

_------

06401 6 Vorschneider

_------

06401 8 Vorschneider

_------

06401 12 Vorschneider 12 1,7 0,2
-----

06401 16 Vorschneider 16 2 14 9 80
-----

06401 20 Vorschneider 20

_------

06401 24 Vorschneider 24

_------

06401 30 Vorschneider 30

_------

06401 36 Vorschneider

06402 4 Mlttelschnel-

06402 6 Mlttelschnel-

06402 8 Mlttelschnel-

06402 12 Mlttelschnel-

06402 16 Mlttelschnel-

06402 20 Mlttelschne|-

06402 24 Mlttelschnel-

06402 30 Mlttelschnel-
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Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

Metrik ISO dis igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Orta kesici: yaklasik 4-5 vites

Son iglem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: metrik DIN ISO 13

Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: ISO 2/ 6H

Yizey: parlak

Sag kesim

Fertlg-

LG ¢ schneider

wors o
-------
oy I
-------
s L
-------
oL
-------
s
-------
wwrm I
-------
oo L
-------
o L
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Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

Metrik ISO ince dis igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: metrik ince DIN ISO 13
Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: ISO 2 / 6H

Yizey: parlak

Sag kesim

0642 16 075 Vorschnelder
_------
064218 1 Vorschneider

0642 110 125 Vorschneider 10

0642 112 125 Vorschneider 12 1,2 0,7
-----
0642 1141 Vorschneider 14

1 13 9 70
o s B 9

0642 114 15 Vorschneider 14 1,5 12,5 9 70
------
0642 116 15 Vorschneider 16
_------
0642 120 15 Vorschneider 20
_------
0642 122 15 Vorschneider 22 15 0,5 45
-----
0642 124 15 Vorschneider 24 15 22,5 14,5 90
-----

06421 25 Vorschneider 23,50 14,50
------
0642 127 15 Vorschneider 27
_------
0642 128 2 Vorschneider 28
_------
0642 130 2 Vorschneider 30
-----
0642 136 15 Vorschneider 36 15 345 22 100
-----
06421 50 Vorschneider 48,50 29,00 125
0642 36 075 et
064238 1 Fertlgschnel
0642 310 125 Fertlgschnel
0642312125 Fertgschner 1075
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Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

Metrik ISO ince dis igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: metrik ince DIN ISO 13
Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: 1ISO 2/ 6H

Yizey: parlak

Sag kesim

0642 314 125 scm%'e, e
-------
0642 316 1 s;irgl%-er
-------
0642 318 15 b
-------
06423202 e
-------
06423222 Rl
-------
06423242 i
-------
0642 326 15 Ll
-------
0642 327 2 scﬁrg%-er
-------
0642 330 15 sciirg%-er
-------
06423 32 A S
-------
06423 40 sthT:EE!-er



Handgewindebohrer-Satze HSS

El klavuz seti HSS

Whitworth dis BSW igin

Set: 3 parga

Kaba kesici: yaklagik 5-6 digli

Orta kesici: yaklasik 4-5 vites

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: Whitworth BSW eskiden DIN 11
Kanatlar: kabartma zemini

Yizey: parlak

Sag kesim

1650 500 532 5/32

1650 500 14

1650 500 38

1650 500 12 05 71
______
1650 500 58 5/8 1 13,5 10 80
______
1650 500 78 19,25

Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

Whitworth boru digleri igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites

Konu: DIN ISO 228 "G" (silindirik boru disi), DIN 2999 "Rp" (Whitworth boru disi)
Kanatlar: kabartma zemini

Tolerans: 1ISO 2/ 6H

Yizey: parlak

Sag kesim

16511 14 Vorschnelder 1/4
_------
16511 12 Vorschneider 112
_------
16511 34 Vorschneider 3/4
_------
16511 114 Vorschneider 11/4 9,5

-----
16511 2 Vorschneider

Fertigsch

16513 14 R =
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% Handgewindebohrer HSS
Q)

R El klavuzu HSS

Whitworth boru digleri igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites

Konu: DIN ISO 228 "G" (silindirik boru disi), DIN 2999 "Rp" (Whitworth boru disi)
Kanatlar: kabartma zemini

Tolerans: ISO 2 / 6H

Yizey: parlak

Sag kesim

Femg

16513 58 schneider

16513 1 el 3075
schneider

16513 112 el 1112 4525
schneider

B m
T WL PN W L T T

9 Handgewindebohrer HSS

~!‘%ﬁ.fﬁ El klavuzu HSS

UNC vida digleri igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Orta kesici: yaklagik 4-5 vites

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: Amerikan kaba iplik UNC
Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: 2 B

Yizey: parlak

Sag kesim

1650 301 516 Vorschneider ~ 5/16 18 6,6 49 56
1650 301 716 Vorschneider ~ 7/16

1650 301 916 Vorschneider 9/16

1650 301 34 Vorschneider 3/4
1650 301 1 Vorschneider 22,25
1650 302 516 L 516
schneider
Mittel-
1650 302 716 schneider 7116
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Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

UNC vida digleri igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Orta kesici: yaklasik 4-5 vites

Son iglem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: Amerikan kaba iplik UNC
Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: 2 B

Yizey: parlak

Sag kesim

1650 302 916 9/16

Mlttelschnel

Mlttelschnel

1650 302 34

1650 302 1 M'“e'sc"”e' 2225

1650303516 OISO gy

1650303716 FOOSNS gg

1650 303 916 Fe”'gs°h”e' 916

1650 303 34 Fertlgschnel
Fertigschnei-
1650 303 1 i 1 22,25 45

Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

UNF vida digleri igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: Amerikan ince iplik UNF
Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: 2 B

Yizey: parlak

Sag kesim

1650 401 516 Vorschneider ~ 5/16 24 6,9 49 56
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Handgewindebohrer HSS

El klavuzu HSS

UNF vida digleri igin

Kaba kesici: yaklasik 5-6 digli

Son islem kesici: yaklasik 2-3 vites
Konu: Amerikan ince iplik UNF
Kanatlar: kabartma zemini
Tolerans: 2B

Yizey: parlak

Sag kesim

1650 401 716 Vorschneider 7/16

1650 401 916 Vorschneider ~ 9/16

reca

1650 401 34 Vorschneider 3/4
1650 401 1 Vorschneider 3,2 45
Fertig-
1650 403 516 - 5/16
1650 403 716 Ferti 716
schneider
1650 403 916 Fertig- 9116
schneider
Fertig-
G schneider
Fertig-
1650 403 1 D 23,25 14,5
Einschnitt-Gewindebohrer
insizyon Klavuzlar

Benzer. DIN 352, Form B, HSS

800N / mm?ye kadar alasimsiz ve diisik alagiml geliklerde gegisli disler icin HSS klavuz
Iplik elle ve makine kullaniminda tek bir islemle kesilebilir.

-------
1640 6
_-------

1640 10

68



Gewinde-, Spiralbohrer-Bit Clip Set

Disli, biikiimlii matkap ucu Klips seti

B

Matkap ucu uzunlugu:
3,3-40 mm
42-45mm

5,0-50 mm

6,8 -50 mm

Klavuz uzunlugu:

M4 - 35 mm

M5 - 36 mm

M6 - 39 mm

M8 - 40 mm

Uzunluk adaptéri: 60 mm
Kemer Klipsli

0641 002 000 M4, 5, 6, 8, Kernlochbohrer 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; Universalhalter
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Maschinengewindebohrer ,Kombi-Bit’
Makine klavuz 'kombi bit'

reca.
-

Maga deligi ve dis icin bit saftll.

Kombine klavuz, saat yoniinde / saat yoniiniin tersine akiili matkaplarla sac isleme igin
idealdir. iplik, alet degistirmeden tek bir islemde kesilr. ipligin éniine bir bikme matkabi
yerlestirilir.

Spiral matkapla karotlu delme
ipligi kes

iplik capak alma

ipligi temizle (geri dénerken)

39 1/4

0641 002 040 4 0,7

0641 002 050 5 038 41 1/4
0641 002 060 6 1 44 1/4
0641 002 080 8 1,25 51 1/4

69 reca
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Gewindebohrer Kombisatz

Klavuz kombinasyon seti

Endustriyel bir kasette HSS-TIiN

0641 01 3,4,5,6,8, 10 + Universalhalter

recaQ

B

Maschinengewindebohrer ,Kombi-Bit'

Makine klavuz 'kombi bit'

Maga deligi ve dis icin bit saftll.

Kombine klavuz, saat yoniinde / saat yoniiniin tersine akiili matkaplarla sac isleme icin
idealdir. Iplik, alet degistirmeden tek bir islemde kesilir. ipligin éniine bir biikme matkabi
yerlestirilir.

Spiral matkapla karotlu delme
ipligi kes

iplik capak alma

ipligi temizle (geri donerken)

06413 3 1/4
06414 4 1/4
06415 5 1/4
0641 6 6 1/4
06418 8 1/4
064110 10 1/4
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Maschinengewindebohrer

Makine Klavuz
RECA ultra, mavi halka, HSS-Co, form B, agik delik

Seri Uretimde ytiksek kalite. Maksimum uretkenlik igin en gelismis Gretim teknolojisi.
Uygulama:

+ 1.000 N/ mm?ye kadar gelikler; Yapisal ve sertlestirilmis celikler Sfero dokiim, siyah
dovilebilir demir

Kaplama / yiizey:

+ Kenarlarin birikmesini dnlemek, malzeme yapismasini azaltmak igin TiN (titanyum
nitr(ir) kaplama

+ Kaplama nedeniyle kanalda ve dis profilinde daha puriizsiiz ylzey

* Yizey dlzgunlestirme sayesinde azaltiimig tork

Not:
+ M 10 DIN 371 (guglendirilmig mil) kadar / M 12 DIN 376'dan (ince mil)

0644 100 030 3

0644 100 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0644 100 050 5 038 42 49 70
0644 100 060 6 1 5 49 80
0644 100 080 8 1,25 68 6,2 90
0644 100 100 10 1,5 85 8 100
0644 110 120 12 1,75 10,2 7 110
0644 110 140 14 2 12 9 110
0644 110 160 16 2 14 9 10
0644 110 200 20 25 17,5 12 140

4l
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Maschinengewindebohrer

re'-cd
L Makine Klavuz

RECA ultra, mavi halka, HSS-Co, form C, kor delik
Seri iretimde yiiksek kalite. Maksimum (retkenlik igin en gelismis Uretim teknolojisi.

Uygulama:
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+ 1.000 N/ mm?ye kadar gelikler; Yapisal ve sertlestirilmis celikler Sfero dkiim, siyah
doviilebilir demir

Kaplama / yiizey:

+ Kenarlarin birikmesini dnlemek, malzeme yapismasini azaltmak igin TiN (titanyum
nitr(ir) kaplama

+ Kaplama nedeniyle kanalda ve dis profilinde daha piriizsiiz ylizey

* Yuzey diizglnlestirme sayesinde azaltiimig tork

Not:
+ M 10 DIN 371'e (gliglendirilmig mil) kadar / M 12 DIN 376'dan (ince mil)

0644 500 030 3
0644 500 040 4 07 33 34 63
0644 500 050 5 08 42 49 70
0644 500 060 6 1 5 49 80
0644 500 080 8 125 68 62 %
0644 500 100 10 15 8,5 8 100
0644 510120 12 175 102 7 110
0644 510 140 14 2 12 9 110

e TN | T — 0644 510 160 16 2 14 9 110
0644 510 200 20 25 17,5 12 140

reca 72



Maschinengewindebohrer

Makine Klavuz

RECA ultra, yesil halka, HSS-Co, form B, agik delik
Seri Uretimde yiksek kalite. Maksimum (retkenlik igin en gelismis Gretim teknolojisi.
Uygulama:

+ Su verilmis ve temperlenmis gelikler, kimyasallara dayanikli gelikler, yiiksek alagimli
celikler, Ni alagimlari

Kaplama / yiizey:

+ Ek kesici kenar korumast igin 6zellikle sert TiICN (titanyum karbon-nitriir) kaplama
+ Kaplama nedeniyle kanalda ve dis profilinde daha puriizsiiz ylizey
+ Yizey dlzgunlestirme sayesinde azaltiimig tork

Not:
+ M 10 DIN 371 (guglendirilmig mil) kadar / M 12 DIN 376'dan (ince mil)

0643 100 030 3

0643 100 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0643 100 050 5 038 4.2 49 70
0643 100 060 6 1 5 49 80
0643 100 080 8 1,25 68 6,2 90
0643 100 100 10 1,5 85 8 100
0643 110 120 12 1,75 10,2 7 110
0643 110 140 14 2 12 9 110
0643 110 160 16 2 14 9

0643 110 200 20 25 17,5 12 140
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Maschinengewindebohrer

Makine Klavuz

reca.
-

RECA ultra, yesil halka, HSS-Co, form C, kér delik
Seri Uretimde yiksek kalite. Maksimum (retkenlik igin en gelismis Uretim teknolojisi.

Uygulama:

Su verilmis ve temperlenmis gelikler, kimyasallara dayanikli gelikler, yiksek alagimli
celikler, Ni alagimlari
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Kaplama / yiizey:

+ Ek kesici kenar korumasi icin 6zellikle sert TiCN (titanyum karbon-nitriir) kaplama
+ Kaplama nedeniyle kanalda ve dis profilinde daha plriizsiiz ylizey

+ Yuzey diizglnlestirme sayesinde azaltiimig tork

Not:
M 10 DIN 371'e (giiglendirilmis mil) kadar / M 12 DIN 376'dan (ince mil)

0643 500 030 3

0643 500 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0643 500 050 5 038 42 49 70
0643 500 060 6 1 5 49 80
0643 500 080 8 1,25 68 6,2 90
0643 500 100 10 1,5 85 8 100
0643 510 120 12 1,75 10,2 7 110
0643 510 140 14 2 12 9 110
0643 510 160 16 2 14 9 110

0643 510 200 20 25 17,5 12 140

reca 74



Maschinengewindebohrer

Makine Klavuz

RECA ultra, Rotring, HSS-Co, Form B, agik delik
Seri Uretimde yiksek kalite. Maksimum tretkenlik igin en gelismis Gretim teknolojisi.

Uygulama:

+ 1.200 N/ mm?ye kadar sondiirilmis ve temperlenmis celikler, titanyum alagimlari,
1stya dayanikl gelikler, nitrirleme celikleri, guglendirilmis plastikler
Kaplama / yiizey:

+ Ek kesici kenar korumasi igin 6zellikle sert TiICN (titanyum karbon-nitriir) kaplama
+ Kaplama nedeniyle kanalda ve dis profilinde daha puriizsiz ylizey
* Yizey diizglinlestirme sayesinde azaltiimis tork

Not:
M 10 DIN 371'e (gUglendirilmis mil) kadar / M 12 DIN 376'dan (ince mil)

25 2,7 56

0646 100 030 3 05

0646 100 040 4 0,7 g 34 63
0646 100 050 5 038 42 49 70
0646 100 060 6 1 5 49 80
0646 100 080 8 1,25 68 6,2 90
0646 100 100 10 1,5 85 8 100
0646 110 120 12 1,75 10,2 7 110
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Maschinengewindebohrer

-q \
L Makine Klavuz
RECA ultra, Rotring, HSS-Co, Form B, agik delik
= Seri Uretimde ytiksek kalite. Maksimum dretkenlik igin en gelismis Gretim teknolojisi.
=
[*]
2 ﬁ Uygulama:
% § 1.200 N / mm?ye kadar séndirlilmis ve temperlenmis gelikler, titanyum alagimlari, 1siya
o § dayanikl gelikler, nitrirleme celikleri, giiglendirilmis plastikler
>
~ Kaplama / yiizey:
+ Ek kesici kenar korumasi icin 6zellikle sert TiCN (titanyum karbon-nitrir) kaplama
+ Kaplama nedeniyle kanalda ve dis profilinde daha plriizsiiz ylizey
+ Yiizey diizgiinlestirme sayesinde azaltilmis tork
Not:
+ M 10 DIN 371'e (glglendirilmis mil) kadar / M 12 DIN 376'dan (ince mil)
0646 500 030 3
0646 500 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0646 500 050 5 08 42 49 70
0646 500 060 6 1 5 49 80
0646 500 080 8 1,25 6,8 6,2 90
0646 500 100 10 15 8,5 8 100
0646 510 120 12 1,75 10,2 7 110
m“m Wire MB H 0646 510 160 16 2 14 9 110
’ 0646 510 200 20 25 17,5 12 140

ohrer-Satze

. rec
Makine klavu -
Celikten delikler igin
Karotlu matkaplarla, saglam plastik kutuda

M3 - M10: DIN 371, form B
M12: DIN 376, form B

0624 010 312 14-teilig: M 3 - M 12 + Kernlochbohrer 1
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Maschinen-Gewindebohrer-Satze

Makine klavuz takimlari

Celik kor delikler igin

Karotlu matkaplarla, saglam plastik kutuda
M3 - M10: DIN 371, Form C

M12: DIN 376, Form C

0624 020 312 14-teilig: M3 - M12 + Kernlochbohrer 1

B

Maschinengewindebohrer-Satz HSS

Bos plastik set

M3-M12 makine klavuzu igin

0633 004 312 Kunststoffkassette leer -

B

Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 371 B formu

Standart gelikler i¢in makine klavuzu, mavi halka

Uygulamalar:

+ 1.000 N/ mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
doviilebilir dékme demir

+ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi%
6-8, alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari::

+ Uzun talas olusturan malzemeler igin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha piriizstiz takim yiizeyi igin buharlastiriimis
yizey.

04 1,6 21 45

1701 100 020 2

1701 100 025 25 0,45 2,05 21 50
1701 100 030 3 0,5 25 2,7 56
1701 100 035 3,5 0,6 29 3,0 56
1701 100 040 4 0,7 33 34 63
1701 100 050 5 08 42 49 70
1701 100 060 6 1,0 5,0 49 80
1701 100 080 8 1,25 6,8 6,2 90
1701 100 100 10 15 8,5 8,0 100
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Maschinengewindebohrer HSS-CO

reca Makine kiavuz HSS-CO
/ aKine Klavuz -
- DIN 376 B formu
Standart gelikler icin makine klavuzu, mavi halka
Uygulamalar:
+ 1.000 N/ mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
doviilebilir dokme demir
+ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,
alternatif olarak yagd sogutma

Avantajlari:

+ Uzun talas olusturan malzemeler icin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha puriizsiiz takim ylzeyi igin
buharlastiriimis ylizey.

25 21 56
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1701 206 030 3 05

1701 206 040 4 0,7 33 21 63
1701 206 050 5 038 42 2,7 70
1701 206 060 6 1,0 5,0 34 80
1701 206 080 8 1,25 6.8 49 90
1701 206 100 10 1,5 85 55 100
1701 206 120 12 1,75 10,2 7,0 110
1701 206 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1701 206 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1701 206 180 18 25 15,5 11,0 125
1701 206 200 20 25 17,5 12,0 140
1701 206 220 22 25 19,5 14,5 140
1701 206 240 24 3,0 21,0 14,5 160

h 1701 206 270 27 30 2,0 16,0 160
1701 206 300 20 35 25 180 180
Maschinengewindebohrer HSS-CO

mcn

- Makine klavuz HSS-CO
DIN 371 C formu.
Standart gelikler icin makine klavuzu, mavi halka
Uygulamalar::

1.000 N / mm?ye kadar celikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
doviilebilir dokme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi v = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,
alternatif olarak yagd sogutma

Avantajlari:

+ Uzun talas olusturan malzemeler icin dzel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha plriizsiiz takim ylizeyi igin
buharlastirimis ylzey.

04 1,6 21 45

1701 500 020 2

1701 500 025 2,5 0,45 2,05 21 50

1701 500 030 3 05 25 2,7 56

1701 500 040 4 0,7 33 34 63

1701 500 050 5 038 42 49 70

1701 500 060 6 1,0 5,0 49 80
8

1701 500 100 10 1,5 85 8,0 100

reca 78



Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 376 C formu.

Standart gelikler igin makine klavuzu, mavi halka

Uygulamalar:

1.000 N/ mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis celikler, sfero dékim, siyah
doviilebilir dékme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi v = 8 - 15 m / dak; Sogutma emdilsiyonu kullanimi% 6-8,
alternatif olarak yag sogutma

reca.
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Avantajlari:

+ Uzun talas olusturan malzemeler icin dzel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha puriizsiiz takim ylzeyi igin buharlastirimig
ylizey.

33 2,1 63

1701 606 040 4 0,7

1701 606 050 5 08 42 2,7 70
1701 606 060 6 1,0 5,0 34 80
1701 606 080 8 1,25 6,8 49 90
1701 606 100 10 15 85 55 100
1701 606 120 12 1,75 10,2 7,0 110
1701 606 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1701 606 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1701 606 180 18 25 15,5 1,0 125

o . B I I T
1701 606 240 24 3,0 21,0 14,5 160

Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 371 form C/ DIN 376 C formu, M 12'den agik delik ve kr delik i¢in

Standart celikler igin makine klavuzu, mavi halka

Uygulamalar

1.000 N / mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah

ddvilebilir dokme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,

alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

+ Uzun talas olusturan malzemeler icin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha piiriizsiiz takim ylzeyi icin buharlastiriimig
ylizey.

2,5 2,7 56

B

1710 400 030 3 05

1710 400 040 4 0,7 33 34 63
1710 400 050 5 038 42 49 70
1710 400 060 6 1,0 5,0 49 80
1710 400 080 8 1,25 6,8 6,2 90
1710 400 100 10 15 8,5 8,0 100
1710 400 120 12 1,75 10,2 70 110
1710 400 140 14 2,0 12,0 9,0 110

1710 400 200 20 2,5 17,5 12,0 140

79 reca



Maschinengewindebohrer HSS-CO

reca
L Makine klavuz HSS-CO
Boydan boya delik igin ekstra uzun versiyon, B formu
Standart gelikler icin makine klavuzu, mavi halka
x Uygulamalar:
-§ 1.000 N / mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
g doviilebilir dokme demir
= g’ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,
g § alternatif olarak yag sogutma
2 Avantajlari:
N + Uzun talas olusturan malzemeler icin dzel yiv ve dis geometrisi.
+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha puriizsiiz takim ylzeyi igin
buharlastiriimis ylizey.
1710 600 050 5 08 42 49 100
1710 600 060 6 1,0 5,0 34 110
R e — o 1710600050 ; 128 o 9 2
1710 600 100 10 {5 8,5 515) 140
8 Maschinengewindebohrer HSS-CO
reco. .
p Makine klavuz HSS-CO

Kor delik igin ekstra uzun versiyon, C formu
Standart gelikler icin makine klavuzu, mavi halka
Uygulamalar:

1.000 N / mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
dvilebilir dokme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,
alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

Uzun talas olusturan malzemeler igin 6zel yiv ve dis geometrisi.

Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha piiriizsiiz takim yuzeyi icin buharlastiriimis
ylzey.

038 42 49 140

1710 601 050 5

1710 601 060 6 1,0 5,0 4,9 160
o JNeReim—— e T ———

1710 601 080 8 1,25 6.8 6,2 180

reca 80



Maschinen-Mutterngewindebohrer HSS-CO

Makine somunu klavuz HSS-CO

DIN 357

Standart gelikler i¢in makine klavuzu, mavi halka

Birkag kesme somununu tutmak iin uzun saft ilk

iplik uzunlugunun yaklasik 2 / 3'Uni kesin

Uygulamalar:

+ 1.000 N/ mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestiriimis celikler, sfero dokiim, siyah
doviilebilir dokme demir

+ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emilsiyonu kullanimi%
6-8, alternatif olarak yag sogutma

Avantaj:

+ Uzun talas olusturan malzemeler icin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha plriizstiz takim yiizeyi igin buharlastiriimis
ylizey.

33 21 90
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1710 500 040 4 0,7

1710 500 050 D 0,8 42 2,7 100
1710 500 060 6 1,0 5,0 34 110
1710 500 080 8 1,25 6.8 4,9 125
1710 500 100 10 1,5 85 55 140

T ” T T = 150 T T ——

Maschinengewindebohrer HSS-CO

reca
Makine klavuz HSS-CO -
DIN 374 B formu
Standart celikler igin makine klavuzu, mavi halka
Uygulamalar:

1.000 N/ mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestiriimis celikler, sfero dékiim, siyah

doviilebilir dokme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emdilsiyonu kullanimi% 6-8,

alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

+ Uzun talas olusturan malzemeler igin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha piriizstiz takim yiizeyi igin buharlastiriimis
ylizey.

34 80

1710 100 060 6 0,75 52

1710 100 080 8 1,0 7,0 49 90
1710 100 100 10 1,0 9,0 55 90
1710 100 122 12 1,25 10,8 7,0 100
1710 100 125 12 15 10,5 7,0 100
1710 100 140 14 15 12,5 9,0 100
1710 100 160 16 15 14,5 9,0 100

i 00200 . . e — o T S v
1710 100 200 20 15 18,5 12,0 125
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Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 374 C formu.

Standart gelikler icin makine klavuzu, mavi halka

Uygulamalar:

1.000 N / mm?ye kadar celikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
dovilebilir dokme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,
alternatif olarak yagd sogutma

Avantajlar

t: Uzun talas olusturan malzemeler icin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha purlizstiz takim yiizeyi igin
buharlastiriimis ylizey.

34 80
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1710 204 060 6 0,75 52

1710 204 080 8 1,0 7,0 4,9 90
1710 204 100 10 1,0 9,0 55 90
1710 204 120 12 1,5 10,5 7,0 100
1710 204 122 12 1,25 10,8 7,0 100
1710 204 140 14 15 12,5 9,0 100
1710 204 160 16 1,5 14,5 9,0 100

SONeS s e . - o o o
1710 204 200 2 15 185 120 125

Maschinengewindebohrer HSS-CO

Gaz disi klavuz HSS-CO

Boydan boya delik igin DIN 5156

Standart gelikler icin makine klavuzu, mavi halka

Uygulamalar:

1.000 N / mm?ye kadar gelikler, yapisal ve sertlestirilmis gelikler, sfero dokiim, siyah
doviilebilir dokme demir

Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 8 - 15 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,
alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

+ Uzun talas olusturan malzemeler icin 6zel yiv ve dis geometrisi.

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha puriizsiiz takim ylzeyi igin
buharlastiriimis ylizey

28 838 55 90

B

1710 300 088 1/8

1710 300 118 1/4 19 1.8 9,0 100
1710 300 153 3/8 19 15,3 9,0 100
1710 300 190 12 14 19,0 12,0 125
1710 300 210 5/8 14 21,0 14,5 125
1710 300 245 3/4 14 245 16,0 140
1710 300 307 1 " 30,75 20,0 160
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Maschinen-Gewindebohrer-Satze

Makine klavuz seti

B

Paslanmaz gelikten delikler igin

Karotlu matkaplarla, saglam plastik kutuda
M3 - M10: DIN 371, form B

M12: DIN 376, form B

0626 010 312 14-tig.: M3 - M12 + Kernlochbohrer 1
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Maschinen-Gewindebohrer-Satze

Makine klavuz seti

B

Paslanmaz gelik kdr delikler igin

Karotlu matkaplarla, saglam plastik kutuda
M3 - M10: DIN 371, Form C

M12: DIN 376, Form C

0626 020 312 14-tlg.: M3 - M12 + Kernlochbohrer 1

Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 371 B formu

Paslanmaz gelik, yesil halka igin makine klavuzu

Uygulama:

+ Paslanmaz ¢elik iin yesil halka

+ Uygulamalar:

+ Su verilmis ve temperlenmis celikler, kimyasallara dayanikl gelikler, yiiksek alagimli

celikler, Ni alagimlari

+ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 6 - 8 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi%

6-8, alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

+ Sert malzemeler igin arttinlmis taglama 6zelligine sahip geometri

+ Daha iyi sodutma sivisi yapismasi ve daha purlizstiz takim yuzeyi i¢in buharlastiriimig
ylizey

25 2,7 56

B

1700 100 030 3 05

1700 100 040 4 0,7 33 34 63
1700 100 050 5 038 42 49 70
1700 100 060 6 1,0 5,0 49 80
1700 100 080 8

1700 100 100 10 15 8,5 8,0 100

8 reca



Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 376-B

Paslanmaz gelik, yesil halka icin makine klavuzu

Uygulama:

+ Paslanmaz gelik igin yesil halka

+ Uygulamalar:

+ Su verilmis ve temperlenmis gelikler, kimyasallara dayanikli gelikler, yiiksek
alasimli gelikler, Ni alagimlari

+ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 6 - 8 m / dak; Sogutma emillsiyonu kullanimi%
6-8, alternatif olarak yag,sogutma

Avantajlari:

+ Sert malzemeler igin arttirlmis taslama 6zelligine sahip geometri

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha plriizsiiz takim ylizeyi igin
buharlastiriimis ylzey
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1700 206 120 12 1,75 10,2 7,0 10
1700 206 140 14 20 12,0 9,0 10
1700 206 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1700 206 180 18 25 15,5 11,0 125
1700 206 200 20 25 17,5 12,0 140
9 Maschinengewindebohrer HSS-CO
g2y Makine kiavuz HSS-CO
DIN 371 C formu.
Paslanmaz gelik, yesil halka igin makine klavuzu
Uygulamalar:

+ Su verilmis ve temperlenmis gelikler, kimyasallara dayanikli gelikler, yiiksek alasimli
celikler, Ni alagimlari

+ Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 6 - 8 m / dak; So§utma emillsiyonu kullanimi%
6-8, alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

+ Sert malzemeler igin arttirlmis taglama 6zelligine sahip geometri

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha piiriizsiiz takim yiizeyi igin

buharlastiriimig ylizey

25 2,7 56

1700 500 030 3 0,5

1700 500 040 4 0,7 ) 34 63
1700 500 050 5 038 42 49 70
1700 500 060 6 1,0 5,0 4,9 80
1700 500 080 8 1,25 6,8 6,2 90
1700 500 100 10 1,5 85 8,0 100
1700 500 101 10 1,0 9,0 8,0 100

reca 84



Maschinengewindebohrer HSS-CO

Makine klavuz HSS-CO

DIN 376 C formu.

Paslanmaz gelik, yesil halka igin makine klavuzu

Uygulamalar:

Su verilmis ve temperlenmis gelikler, kimyasallara dayanikli gelikler, yiksek alagimli

celikler, Ni alagimlari

Onerilen kullanim: kesme hizi vc = 6 - 8 m / dak; Sogutma emiilsiyonu kullanimi% 6-8,

alternatif olarak yag sogutma

Avantajlari:

+ Sert malzemeler igin arttinlmis taglama 6zelligine sahip geometri

+ Daha iyi sogutma sivisi yapismasi ve daha puriizsiiz takim yizeyi igin buharlagtiriimig
ylizey
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1700 606 120 1,75 10,2
1700 606 140 14 2,0 12,0 9,0 10
1700 606 160 16 2,0 14,0 9,0 110

1700 606 180 18 25 15,5 11,0 125 _
1700 606 200 20 25 17,5 12,0 140
Maschinengewindebohrer HSS-E

Makine klavuz HSS-E

reca.
-

DIN 371 B formu

Sadece yivli,Agik dislerle,Metrik ISO disleri icin, Tolerans 6H,Soyma kapisi ile
Aliminyum, aliminyum alasimlari, uzun talagl bronzlar, bakir alagimlari, plastikteki
delikler igin

0645 3 3

0645 4 4 0,7 3,3 3,4 63
0645 5 5 038 42 49 70
0645 6 6 1 5 49 80
06458 8 1,25 6.8 6,2 0
064510 10 15 8,5 8 100

Maschinengewindebohrer HSS-E

Makine klavuz HSS-E

reca.
-

DIN 376 B formu

Sadece yivli,Agik dislerle,Metrik ISO disleri icin, Tolerans 6H,Soyma kapisi ile
Aliminyum, aliiminyum alasimlari, uzun talasli bronzlar, bakir alagimlari, plastikteki
delikler igin

0645 12 1,75 10,2 ’ - [
064514 14 2 12 9 110 R AN M S l T
0645 16 16 2 14 9 110 .

8 reca
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reca.
-

Maschinengewindebohrer HSS-E

Makine klavuz HSS-E

DIN 371 C formu.

Spiral yivli 35 ° sad,2-nutig,Metrik ISO disleri icin, Tolerans 6H

Aliiminyum, aliminyum alagimlari, uzun talasl bronzlar, bakir alagimlari, plastiklerdeki kr
delikler icin.

16453 3

16454 4 0,7 3,3 3,4 63
16455 5 038 42 49 70
16456 6 1 5 4,9 80
16458 8 1,25 6,8 6,2 90
164510 10 1,5 85 8 100

== M T

Maschinengewindebohrer HSS-E

Makine klavuz HSS-E

DIN 376 C formu.

Spiral yivli 35 © sag,2-nutig,Metrik ISO disleri icin, Tolerans 6H

Aliminyum, aliiminyum alagimlari, uzun talasl bronzlar, bakir alagimlari, plastiklerdeki kr
delikler icin.

1645 12 1,75 10,8
1645 14 14 2 12 9 10
164516 16 2 14 9 110

recaQ

Maschinengewindebohrer HSS-E TiN

Makine klavuz HSS-E TiN
M5-M10'dan DIN 371

Form C Spiral yivli 40 ° sag,Metrik ISO
disleri igin Tolerans 6H

1645900 2

1645 900 25 2,5 0,45 2,05 2,1 50
1645900 3 3 05 25 2,7 56
1645900 4 4 0,7 88 34 63
1645900 5 5 038 4.2 49 70
1645 900 6 6 1 5 49 80
1645900 8 8 1,25 68 6,2 90
1645900 10 10 1,5 85 8,0 100

86



Maschinengewindebohrer HSS-E TiN

e
Makine klavuz HSS-E TiN -
M12-M16'dan DIN 376 Form C
Spiral yivli 40 ° sag,Metrik ISO digleri igin
Tolerans 6H
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1645900 12 1,75 10,2

1645 900 14 14 2 12 9 110

1645900 16 16 2 14 9 110
Gewindeformer HSS-E TiCN A

HSS-E TICN OVALAMA -

HSS-Co% 5/ TiCN kaplama, metrik, sag kesim

- Talas kaybi yok

- Degrade hatasi yok

- Daha fazla gli¢, takim omri ve kesme hizi

- Acik delikler ve kor delikler ayni aletle yapilir

- Birgok malzeme igin evrensel olarak uygulanabilir

0644 800 030 3
0644 800 040 4 0,7 3,7 3,4 63
0644 800 050 5 038 46 49 70
0644 800 060 6 1,0 55 49 80
0644 800 080 8

0644 800 100 10 jif5 93 8,0 100
Maschinengewindebohrer HSS-E TICN

Makine klavuz HSS-E TICN

DIN 371 form C (M3-M10), DIN 376 form C (M12-M20)

Si icerigi>% 10 olan gri dékme demir ve alliminyum alagimlari igin
Kor delik ve agik delik

Tolerans: 6HX

1647 990 003 3

1647 990 004 4 0,7 3,3 3,4 63
1647 990 005 5 0,8 42 49 70
1647 990 006 6 1,0 5,0 49 80
1647 990 008 8 1,25 6,8 6,2 90
1647 990 010 10 15 8,5 8,0 100
1647 990 112 12 1,75 10,2 7,0 10
1647 990 114 14 2,0 12,0 9,0 110
1647 990 116 16 2,0 14,0 9,0 110

1647 990 120 20 25 17,5 12,0 140
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Gewindeschneidkluppe Schneidkdpfe

Stok kesme kafalari
ROL-LER'in Merkezi el kilavuz ¢ekme kaliplari ve ROLLER'S King elektrikli kilavuz

cekme kaliplari igin kanitlanmis, saglam, hizli degistirilebilen kalip kafalari
Sag boru disi ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) igin.

0695 936 022 1/4 C11/4
0695 936 023 3/8 C11/4
0695 936 024 112 C11/4
0695 936 025 3/4 C11/4
0695 936 026 1 C11/4
0695 936 027 11/4 C11/4
0695 936 035 1112 Cc2

0695 936 036 2 Cc2

Disli kesici uglar

Kesme yuvali dili kesici ug, agir hizmet tipi, asinmaya dayanikli ve titresime dayanikli vida
baglantilarinin Gretimi igin bir baglanti elemanidir:

- -parke

- - yumusak agag
- - yumusak plastik
- - kompozit

0660 309 804 4 7x25

0660 309 805 5 9x3,0 12 250
0660 309 806 6 10x4,0 14 250
0660 309 808 8 13x4,0 20 250
0660 309 810 10 16 x5,0 23 250

recaQ

Gewindeeinsatz

Disli kesici uglar

Sertlestirilmis gelik, sari kromlu

Kesme yuvali disli kesici ug, diisik kesme mukavemetine sahip malzemelerde agir hizmet,
asinmaya dayanikli ve titresime dayanikli vidali baglantilarin Gretimi igin kendinden
kilavuzlu bir baglanti elemanidir.

- Hafif metal alagimlari

- Ddkme demir, piring, bronz, demir disi metaller
- plastikler, laminatlar

- Sertagaglar

0660 302 030 3 5x05

0660 302 040 4 6,5x0,75 8 250
0660 302 050 & 8x1,0 10 250
0660 302 060 6 10x1,5 14 250
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Gewindeeinsatz

Digli kesici uglar

Sertlestirilmis celik, sari kromlu
Kesme yuvali disli kesici ug, distk kesme mukavemetine sahip malzemelerde agir hizmet,

asinmaya dayanikli ve titresime dayanikli vidali baglantilarin Gretimi igin kendinden E
kilavuzlu bir baglanti elemanidir. z %
Hafif metal alagimlari ; §’
Dokme demir, piring, bronz, demir disi metaller 2 §
Plastikler, laminatlar 2
Sertagaclar N
0660 302 080 12x15

0660 302 100 10 14x15 18 250

0660 302 120 12 16x15 22 100

0660 302 140 14 18x1,5 24 100

0660 302 160 16 20x1,5 22 100

0660 302 200 20 26x15 27 50

0660 302 240 24 30x1,5 30 1

Gewindeeinsatz

Disli kesici uglar

Paslanmaz gelik Kesme yuvali disli kesici ug, dusiik kesme mukavemetine sahip
malzemelerde ag§ir hizmet, asinmaya dayanikli ve titresime dayanikli vidali baglantilarin
Uretimi igin kendinden kilavuzlu bir baglanti elemanidir.

Hafif metal alagimlari

Dékme demir, piring, bronz, demir disI metaller
Plastikler, laminatlar

Sertagaclar

0660 302 504 4 6,5x0,75 8 250
0660 302 505 5 8x1,0 10 250
0660 302 506 6 10x15 14 250
0660 302 508 8 12x1,5 15 100
0660 302 510 10 14x15 18 100
0660 302 512 12 16x15 22 50
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